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SORMATL:
ETA-BEDOMD , HOGPRESTERANDE
BETONGSKRUVAR FRAN FINLAND

Kan demonteras och ateranvandas. Optimerad design pa
Gangfri del, snyggt Betongskruven kanta  Betongskruven kan fullsténdigt demonte-  spetsen som skar en tyd-
avslutande skalle. laster omedelbart. ras och ateranvandas. lig gadnga i materialet.

Infastning utan Snabbt och enkelt montage. Betongskruv Gangan ar utformad
expansionskrafter. Betongskruvarna med ETA-beddmning. for att skara effektivt
monteras utan plugg. i betongen.

BETONGSKRUV S-CSA

Betongskruvarna S-CSA och S-CSA+ ar valdigt smidiga och snabba att installera och kraver inga specialv-
erktyg. De tar hoga laster aven vid sma inbdrdes avstand och kantavstand. Betongskruvarna ar demonterba-
ra och ateranvandningsbara och darfor val lampade som tillfalliga infastningar.
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Beskrivning

 Sjalvgangande, godkanda betongskruvar for genomsticksmontage.

* Inga expansionskrafter, relativt sma kant- och inbordes avstand ar maojliga.

o ZP (elfdrzinkad) ar lamplig for torrt inomhusbruk.

e ML (Multi Layer) ar en korrosionsbestandig beldggning med egenskaper som liknar varmférzinkning.

o A4 rostfritt stal med hardad kolstalspets

» Kombinerar fordelarna med sjalvunderskarande hakankare och kemiska ankare, men inga specialverktyg eller
hardningstid kravs.

o S-CSA(+) HEX: sexkantshuvud med flans

o S-CSA+ HEX WOF: sexkantshuvud utan flans

e S-CSA: kombinerad invandig ganga M8/M10

o S-CSA CS: forsankt skalle

e S-CSA P: kullrigt huvud

e S-CSA P (L): lagt kullrigt huvud

o S-CSAHEX A4

e Betongskruven skruvas ner i borrhalet genom detaljen. Pa sa vis skar skruven en géanga i betongen. Denna
ganga skapar en mekanisk lasning utefter hela forankringsdjupet.

Foérdelar
» Kostnadseffektiv
» Snabbt och enkelt montage
* Inga expansionskrafter
» Bade inbordes avstand och kantavstand kan goras sma
e Demonterbar
e Kan ateranvandas
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S-CSA+ HEX S-CSA+ HEX WOF

Betongskruv med sexkantshuvud och flans. Betongskruv med sexkantshuvud utan
Storlek 8, 10, 14 flans. Storlek 14

B,

S-CSA HEX S-CSACS

Betongskruv med sexkantshuvud och flans. Betongskruv med férsankt huvud och TX-
Storlek 5, 6 Storlek 6 har aven TX-drivspar drivspar. Storlek 5 och 6
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S-CSAI| S-CSAP

Betongskruv med invandig ganga M8/M10. Betongskruv med kullrigt huvud och TX-
Storlek 6 drivspar. Storlek 6

S-CSA HEX A4 GRUNDMATERIAL

Betongskruv med sexkantshuvud och flans. Godkand for
Storlek 6, 8 och 10 Py N y N @
o wr
: Sprucken Osprucken Haldack
betong betong

Aven lamplig for

Massiv Kalksandsten
tegelsten

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305 B



SORMATZ:
GODKANNANDEN/CERTIFIKAT/APPLIKATIONER

Ytterligare information

Myndighet/Laboratorium

Dokumentbeskrivning
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n SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305

Europeisk Teknisk
Beddmning

Europeisk Teknisk

Elce
& [€9

ZAG -National Building
and Civil Engineering
Institute, Slovenia

ZAG -National Building
and Civil Engineering

ETA-16/0945
(S-CSA 6)

ETA-17/1009

EAD 330232-01-0601, Option
1

Betongskruv storlek 6 for
flerpunktsinfastning i icke

Beddmning . : (S-CSA 6) barande konstruktioner, ETAG

Institute, Slovenia

001, Part 6.

Europeisk Teknisk Z;\r% 'CNijitl"EEa‘mBe“é‘r‘i’r']”g ETA-20/0446  EAD 330232-01-0601, Option
Beddmning . gineering (s_csa+ 8, 10, 14) 1

Institute, Slovenia
Europeisk Teknisk 2 gl Bl ETA-22/0413  EAD 330232-01-0601, Option
Bedbmning and Civil Engineering (S-CSA A4) 1

Institute, Slovenia
Allmant byggtekniskt DIBt 7.218-2136 S-CSA+ 14 mm for tillfalliga

tillstand DIBt

Seismisk barférmaga

Brandmotstand

YouTube
installationsvideos

Sormat TrustFix
berakningsprogram for
infastning

CAD-block fér AutoCAD

ProdLib

You TS

ZAG -National Building
and Civil Engineering
Institute, Slovenia

ZAG -National Building
and Civil Engineering
Institute, Slovenia

EJOT Sormat Oy

Sormat Oy / S&P
Software Consulting

EJOT Sormat Oy

ProdLib Oy

ETA-20/0446
(S-CSA+ 8, 10, 14)

ETA-16/0945
ETA-17/1009
ETA-20/0446
ETA-22/0413

Fnr5QcrK-q0

prodlib.com/
library/sormat

Ytterligare information betraffande data angiven i produktdatabladet
Lastvardena inkluderar partialkoefficienterna enligt godkannandena och en partialkoefficient for lasten yg=14.
Lastvardena applicerar pa en armering med ett inbordes avstand s > 15 cm alternativt s > 10 cm i kombination

1

med en armeringsdiameter dg < 10 mm.

montage i betong

EN 1992-4

Sormat S-CSA Betongskruv
installationsvideo

TrustFix berakningsprogram

Instruktioner for installation av
block i AutoCAD

CAD block library

. Om inbordes avstand eller kantavstand ar mindre an de karakteristiska vardena (s¢ n/ € ¢, ) kravs en berakning
enl EN 1992-4. For mer detaljer, se ETA-beddmningar ETA-16/0945, ETA-17/1009, ETA-20/0446 and ETA-

22/0413.

. Betong anses vara osprucken nar spanningsvardet i betongen ar o, + og < 0. | avsaknad av detaljerad verifiering

or = 3 N/mm? kan antas (o, motsvarar spanningen i betongen som ett resultat av yttre belastningar, inklusive
krafter pa ankare; oy ar lika med spanningen som kommer fran krympning eller krypning av betongen, saval som
forskjutningar av stod eller temperaturvariationer).
4. Tvarkraftsvardena galler for ett ankare utan inflytande av betongkant. For tvarkrafter nara kant (c < 10 x hgg) maste
betongkantbrott kontrolleras enl EN 1992-4.



SORMATL
STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER S-CSA / S-CSA+

Dessa datatabeller ar baserade pa:
« Betong C20/25, fck,cube=25 N/mm?. ‘ ‘

« Korrekt utford installation ( se sid 15).
« Ingen inverkan av kantavstand och/eller inbordes avstand (se sid 16).

» Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 16). v '
Karakteristisk

s s o Part PART Opt Opt Opt Opt Opt Opt

barformaga 6 6 1| 1 1 1 1 [ 1 oett
Effektivt montagedjup hg¢ [mm] 190 | 275 27,6 319 | 425 | 392 | 519 | 425 | 68,0 | 493 91,8
Nominellt montagedjup h,,om [mm] 35 45 35 40 55 50 65 55 85 65 115

Osprucken betong

Drag Ngk [kN] 24 35 3,0 35 9,5 121 | 184 13,6 27,6 15,0 42,0
Tvar Vg [kNI] 24 35 9.4* 9,4* 9,8* | 19,1* | 21,5% | 31,8* | 352* | 56,2 | 64,9*

Sprucken betong

Drag Ngk [kN] NA NA 3,0 35 4,5 6,5 12,0 7.5 19,0 8.5 30,0

Tvar Vgg [kN] NA NA 9,4* 9,4* 9,5 19,1* | 21,5 | 28,6 | 352* | 393 64,9*
*Brottorsak=Stalbrott

o

Dimensionerande S-CSA5 S-CSA 6 S-CSA+8 S-CSA+ 10 S-CSA+ 14 8

barformaga PART6 PART6 Optl| Opti Opti| Opti Optli| Opti Optl 5
Effektivt montagedjup he¢ Imm] 19,0 | 275 | 276 | 319 | 425 | 392 | 51,9 | 425 | 68,0 | 49,3 | 91,8 I
Nominellt montagedjup h,,o [mm] 35 45 35 40 55 50 65 55 85 65 115

Osprucken betong

Drag Nggq [kN] 1.6 2,3 2,0 2,3 6,3 8,0 12,3 9.1 184 10,0 28,0

Tvar Vg [kN] 16 2,3 7,5* 7,5% 7,8* | 153* | 17,2* | 254* | 28,2* | 37,5 51,9*
Sprucken betong

Drag Ngq [kN] NA NA 2,0 2,3 3,0 4,3 8,0 5,0 12,7 57 20,0

Tvar Vgy [kN] NA NA 7,5* 7,5* 6,3 15,3* | 172* | 191 | 282* | 26,2 51,9*

*Brottorsak=Stalbrott

Rekommenderad

last - - |PART6 PART6 Opti| Opti Opti| Opti Opti| Opt1 Opt1
Effektivt montagedjup hes Imm] 190 | 275 | 276 | 319 | 425 | 392 | 51,9 | 425 | 680 | 493 | 91,8
Nominellt montagedjup hpom Imml 35 | 45 35 40 55 50 | 65 55 85 65 115

Osprucken betong

Drag Ngec kNI 11 17 | 14 17 | 45 | 57 | 88 | 65 | 131 | 71 | 200
TVar V ek kNI 11 17 | 54* | 54* | 56% | 10,9* | 12,3* | 182* | 201* | 26,8 | 37.1*

Sprucken betong

Drag Ngec [kN] NA  NA | 14 17 | 21 | 31 | 57 | 36 | 90 | 40 | 143

Tvar V ok [kN] NA NA 54* 5,4* 4,5 10,9* | 12,3* 13,6 | 20,1* 18,7 37,1*
*Brottorsak=Stalbrott

Partialkoefficienten for last ary =14.

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305 B



SORMATZ:
STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER S-CSA A4

Dessa datatabeller ar baserade pa:
« Betong C20/25, fck,cube=25 N/mm?. ‘ ‘
 Korrekt utférd installation ( se sid 17). |
« Ingen inverkan av kantavstand och/eller inbordes avstand (se sid 17).

» Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 17). v '

Karakteristisk barformaga

Opt 1 Opt 1l Opt 1
Effektivt montagedjup hg¢ [mm] 34,0 42,5 35,8 48,5 39,1 64,6
Nominellt montagedjup h,om [mm] 45 55 50 65 55 85
Osprucken Drag Ng (kNI 6,0 9,5 85 16,6 11,0 254
betong TVar Vi [kN] 14,3* 14,3* 24,3+ 24,3* 29,4+ 29,4*
Sprucken Drag Ngy kNI 2,5 35 3.0 8,5 2,5 9,0
betong TVar Vi [kN] 14,3* 14,3* 24,3* 24,3* 29,4* 29,4*

*Brottorsak=Stalbrott

Dimensionerande

barformaga Opt 1 Opt 1 Opt 1
Effektivt montagedjup heg [mm] 34,0 42,5 358 48,5 391 64,6
Nominellt montagedjup h,opm [mm] 45 55 50 65 55 85

Osprucken Drag Npq (kNI 34,0 42,5 35,8 48,5 39,1 64,6

betong Tvar Vpq IkN] 9,5* 9,5% 16,2* 16,2* 19,6% 19,6*
Sprucken Drag Npyq [kN] 17 2.3 2,0 57 17 6.0
betong Tvér Vag [kN] 9,5 9,5 14,3 16,2* 18,5 196

*Brottorsak=Stalbrott

Rekommenderad last

Opt1 Opt1 Opt1

Effektivt montagedjup hg¢ [mm] 34,0 42,5 35,8 48,5 39,1 64,6

Nominellt montagedjup h;,,,, [mm] 45 55 50 65 55 85

Osprucken betong

Osprucken Drag Npec kN 2,9 45 4,0 7.9 52 12,1

betong TVar V ek [kN] 6,8* 6,8* 11,6* 11,6* 14,0* 14,0*
Sprucken betong

Sprucken Drag Npec KNI 12 17 14 4,0 12 43

betong TVAr V ok kNI 6,8* 6,8* 10,2 11,6* 13,2 14,0*

*Brottorsak=Stalbrott

Partialkoefficienten fér last ar y=14.

g SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATZ

GRUNDLAGGANDE LASTDATA FOR
PREFRABRICERADE, FORSPANDA HALDACK

Dessa datatabeller ar baserade pa:

» Betong C30/37 till C50/60

o Korrekt utford installation ( se sid 7).

» Kantavstand och inbordes avstand enl sid 7.

 Data i dessa tabeller ar baserade pa ETA-17/1009 (S-CSA 6).

Karakteristisk barformaga

S-CSA 6
Nominellt montagedjup Phom [mm] 35/40
Flanstjocklek dp [mm] >25 > 30 > 40
Last for alla riktningar Fri [kN] 2,5 35 5,0
Karakteristisk barférmaga bojning M%%y s [Nm] 16,0
Kantavstand Cer = Cmin [mm] 100
Inboérdes avstand Scr = Smin [mm] 100
- §
Dimensionerande barférmaga ”w
S-CSA6 v
Nominellt montagedjup Nhom [mm] 35/40 E
Flédnstjocklek dp [mm] >25 > 30 > 40
Last for alla riktningar Fra [kN] 1,7 2,3 3,3
Dimensionerande barférmaga bojning Mga s [Nm] 12,8
Kantavstand Cer = Cmin [mm] 100
Inbérdes avstand Sar = S [mm] 100

Rekommenderad last

Nominellt montagedjup Nhom [mm] 35/40

Flanstjocklek dp [mm] >25 >30 > 40
Last for alla riktningar Frex [kN] 1,2 17 24
Rek. bojlast Mrek [Nm] 91

Kantavstand Cer = Crmin [mm] 100

Inbérdes avstand Scr = Smin [mm] 100

Partialkoefficienten for last ary =14.

Krav for flerpunktsinfastning
Medlemsstaternas definition av flerpunktsinfastning aterfinns i EAD 330747 §1.2.1.
| avsaknad av definition fran Medlemsstaterna kan féljande standardvarden tas.

Max dimensionerande last Ngyper

Minimum antal fastpunkter Minimum antal infastningar per fastpunkt fastpunkt
3 1 2kN
4 1 3 kN

Vardet NSd, for resp infastning, kan 6kas om konstruktionen visar att villkoren for fixturens styrka och styvhet vid fullt utnyttjande ar uppfyllda aven da en
infastning har havererat.

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305




SORMATL
MONTAGEANVISNINGAR FOR FORSPANDA HALDACK

o e
2 s fz LD o

1. Lokalisera armeringsjarnen med 2. Mark ut armeringsjarnets lage 3. Gor ett cylindriskt hal
hjalp av en lamplig detektor

Q\ﬁ/. Qﬁ/. QA .
: Fg‘t“*

7 i =
(: ,\%o mm
4. Rengor halet 5. Installera skuvankaret forsiktigt 6. Sakerstall att skruvskallen vilar
med hjalp av skruvdragare helt och hallet mot underlaget
eller mutterknack lamplig och att den inte ar skadad.
for skruvens dimension.
“ Undvik att 6verdra.
m‘ - (-] - L1 - - - - -n L1 (-] L1J
4 Tillaten infastningsposition i forspanda haldack
x
L l
T - (o} -
J Kérnavstand ic>100 mm
/” = H‘\‘ | Forspanner staldistans ,>100 mm
/ ht I
: | A Avstand mellan infastningar a5 > 50 mm

L L) | position och férspanning
A ® 1 stal

|
]
!

|

i

I

1

ap

Tilldten infastningsposition

Minimum inbordes avstand och kantavstand samt avstand mellan
grupper av infastningar i forspanda haldack

L L L L L ] Minimum kantavstand Cmin =100 mm
7 \'. ./ "\1 re \‘.' .__/ ‘-\II ry \.| \
{ J l\ / 1 / l\ / 1 /| Minimum inbdrdes avstand s> 100 mm
e ., & . & . @ @ e J
Minimum kantavstand Amin =100 mm

mellan infastningsgrupper

cl,c2 Kantavstand
sl,s2 Inb6rdes avstand mellan infastningarna
ala2 avstand mellan infastningsgrupper

— az — az -—--CZI—

B SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATL
SEISMISK BARFORMAGA

Design enl. EN 1992-4 Prestandakategori C2

Dessa datatabeller ar baserade pa:
° Betong C20/25, ka,kUb =25 N/mmz
Korrekt utford installation
Ingen inverkan av kantavstand och/eller inbdrdes avstand
Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd
® dgap = 1,0 (anvand med fyllnadsbricka, galler endast skjuvlasterna) @

ETA-20/0446 (S-CSA+)

Karakteristisk barformaga

Ankarstorlek 8-2 10-2 14-2

Effektivt montagedjup hgt [mm] 51,9 68,0 91,8
Sprucken betong
Drag Npy, seis (kNI 19 3,8 6.9
Tvér Vg, seis [kN] 13,6* 24,6* 41,5+ a
0
(8}
- - . us ° S
Dimensionerande barformaga x
Ankarstorlek 8-2 10-2 14-2 T
Effektivt montagedjup hes [mm] 51,9 68,0 91,8
Sprucken betong
Drag NRd, seis [kN] 1,3 215 4,6
TVér Viy, seis [kN] 10,9* 19,7+ 33,2+
Rekommenderad last
Ankarstorlek 8-2 10-2 14-2
Effektivt montagedjup he¢ [mm] 51,9 68,0 91,8
Sprucken betong
Drag Npec, seis [kN] 0.9 18 33
TVér Vgec, seis [kN] 7.8* 14,1+ 23,7*

Ogeis OCh Oy, ingar enligt EN 1992-4. Skjuvvardena beaktar fyllning av det ringformiga gapet mellan ankaret och fixturen.
*Brottorsak=Stalbrott

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305 g



SORMATZ:
FYLLNADSBRICKA

For seismiska applikationer Installation med S-CSA+ betongskruv

| —

Nar du valjer en S-CSA+ betongskruv, observera att anvandningen av fyllningsbrickan minskar
fixturtjockleken tfix av betongskruven

1. Montera matchande fyllningsbricka pa
betongskruven

Fyllningsbricka
anvands for att
fylla mellanrummet
mellan fixturen och
betongskruven.

2. Montera in betongskruven med
pafyllningsbricka tills férankringsdjupet
hnom ar natt

(%
73
()
X
L
X

Efter installationen

injiceras Sormat ITH

massa med hjalp av

pafyllnadsror (ingar) tills
3. Montera pafyllnadsroret pa tillhérande massan sipprar ut.
mixerror. Tejp kan anvandas vid behov.

4. Fyll det ringformiga gapet mellan betongskruven och fixturen genom
halet i fyllnadsbrickan tills injekteringsmassan lacker ut ur detta hal.
Observera installationsanvisningarna for injekteringsmassan. Belastning
far endast appliceras efter att hardningstiden har uppnatts.

Fyllningsbricka storlek 26x12x5 28x14x5 34x17x5

Minskning av fixturtjocklek trix tex -5 mm tex -5 mm tix -5 mm

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATL:
BRANDMOTSTAND S-CSA/S-CSA+

Konstruktion under brandbelastning ar utford enligt designmetod i EN 1992-4.

Dessa datatabeller ar baserade pa: ETA-16/0945, ETA-17/1009 och ETA-20/0446

» Betong C20/25, f ¢ cybe =25 N/mm 2

» Vardena kan inte tillampas fér haldack

Korrekt utford installation (se sid 15)

 Ingen inverkan av kantavstand och/eller inbordes avstand (se sid 16).
e Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 16).

Karakteristiska motstand, S-CSA/S-CSA+

PART PART

6 6 Opt1 Opt1 Opt1 Opt1
Effektivt montagedjup hg¢ [mm] | 27,6 31,9 42,5 39,2 51,9 42,5 68,0 49,3 91,8
Nominellt montagedjup hpom [mm] 35 40 55 50 65 55 85 65 115

DragNge s kNl | 024 | 024 | 024 | 042 | 042 | 099 | 099 | 213 | 265

[-%
)
(8]
X
L
=

Brandmotstand R30
Tvar Vgy ¢ [kN] 0,24 0,24 0,24 0,42 042 0,99 0,99 2,65 2,65

Drag Npy ¢ [kN] 0,22 0,22 0,22 0,38 0,38 0,85 0,85 1,99 1,99
Brandmotstand R60

TvarVeen kNl | 022 | 022 | 022 | 038 | 038 | 085 | 085 | 199 | 1,99

Drag Npy ¢ [kN] 0,17 0,17 0,17 0,30 0,30 0,66 0,66 173 1,73
Brandmotstand R90
TvarVees (kNI | 017 | 017 | 017 | 030 | 030 | 066 | 066 | 173 173

DragNpc s [Nl | 012 | 012 | 012 | 021 | 021 | 053 | 053 | 133 | 133
Brandmotstand R120
Tvar Vgy ¢ [kN] 0,12 0,12 0,12 0,21 0,21 0,53 0,53 1,33 1,33

De rekommenderade lasterna under brandbelastning inkluderar en sékerhetsfaktor fér barférmaga under brandbelastning yy ¢ = 1,0 och partialkoefficien-
ten for last yg g = 1,0. Partialkoefficienterna fér last hdmtas fran de nationella reglerna.

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATLZ
BRANDMOTSTAND S-CSA A4

Konstruktion under brandbelastning ar utférd enligt designmetod i EN 1992-4.

Dessa datatabeller ar baserade pa: ETA-22/0413

* Betong C20/25, f ¢ cype =25 N/mm ?

» Vardena kan inte tillampas for haldack

o Korrekt utférd installation (se sid 17)

 Ingen inverkan av kantavstand och/eller inbdrdes avstand (se sid 17).
* Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 17).

Karakteristiska motstand, S-CSA A4

o
- Opt1l Opt1l Opt1
)
($) Effektivt montagedjup hegs [mm] 34,0 42,5 35,8 48,5 39,1 64,6
x Nominellt montagedjup hngm (mm] 45 55 50 65 55 85
X
Drag Ngk # [kN] 0,24 0,24 0,75 0,85 1,70 1,70
Brandmotstand R30
Tvar Vpy [kN] 0,24 0,24 0,85 0,85 1,70 1,70
Drag Ngy s [kN] 0,22 0,22 0,68 0,68 136 1,36
Brandmotstand R60
Tvar Vpy fi [kN] 0,22 0,22 0,68 0,68 1,36 1,36
Drag Ny g [kN] 0,17 0,17 0,51 0,51 1,09 1,09
Brandmotstand R90
Tvar Vpy [kN] 0,17 0,17 0,51 0,51 1,09 1,09
Drag Ny g [kN] 0,12 0,12 042 042 0,95 0,95
Brandmotstand R120
TVAr Ve [KN] 0,12 0.12 042 0,42 0,95 0,95
De rekommenderade lasterna under brandbelastning inkluderar en sékerhetsfaktor for barférmaga under brandbelastning yy, ¢ = 1,0 och partialkoeffi-
cienten for last y ¢ = 1,0. Partialkoefficienterna for last hamtas fran de nationella reglerna.

g SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATL
MATERIAL OCH DIMENSIONER

Materialkvalitet och ytbeldaggning
I

Material Kallformat kolstal eller kallformat rostfritt stal A4
Ytbelaggning FZB Elférzinkad enligt EN ISO 4042 > 5 ym

Ytbeldaggning ML

Multi Layer ytbelaggning > 8 um

<l
Oy

Mekaniska egenskaper

S-CSA+ 8 S-CSA+10 S-CSA+ 14

Specifikation

Effektivt montagedjup het [mm] 19 275 | 276 | 319 | 425 | 392 | 519 | 425 68 49,3 | 918
Nominellt montagedjup [ — [mm] 35 45 55 40 55 50 65 55 85 65 115
Nominell draghallfasthet Fuk (N/mm2) 800 800 800 800 800 a
R e e Mogec|  INm] 8,6 16 37 | 45 | 72 | 84 | 207 | 227 =
djning ¢ %)
Dimensionerande barformaga e, o | INmi 57 12,8 206 | 36 | 576 | 672 | 1656 | 1816 oy
djning : l
T I
Rewommenderad barformaga ., | iNmi 41 91 211 | 257 | 411 | 48 | 1183 | 1297
djning
Specifikation S-CSAS5 S-CSA 6 S-CSA+8 S-CSA+ 10 S-CSA+ 14
Nominell diameter dnom [mm] 50 6,0 8,0 10,0 14,0
Ytterdiameter ganga dip [mm] 6,12 745 10,50 12,70 16,55
Karndiameter dy [mm] 4,50 5,55 7.30 9,15 13,00
Stamdiameter ds [mm] 4,9 5,88 7.80 9,62 13,40
Dragen sektion Ag [mm?] 15,9 24,19 42,43 65,76 132,73
Diameter, flans (HEX) D [mm] 11,5 16,5 17,5 20,5 28/29,5
Diameter, flans (1) D [mm] - 14,2 - - -
Diameter pa pan head(P) D [mm] - 14,5 - - -
Diameter pa forsankt huvud (CS) D [mm] 9,8 14 - - -
HEX HEX WOF | P Cs
- D> <« D—> < D > < D >
V89% NSO
& oopxe
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SORMATZ-

MATERIAL OCH DIMENSIONER

Materialkvalitet och ytbeldggning S-CSA A4
S

Material

7

8 1

Kallformat rostfritt stal A4, hardad stalspets

Lol

Mekaniska egenskaper

Specifikation S-CSA A4 6 S-CSA A48 S-CSA A4 10
Effektivt montagedjup het [mm] 34 42,5 35,8 48,5 391 64,6
Nominellt montagedjup e [mm] 45 55 50 65 55 85
Nominell draghallfasthet Fuk (N/mm2) 800 800 705
Karakteristisk barférmaga bojning MOk s [Nm] 19,4 45,6 751
Dimensionerande barférmaga bdjning Mgas [Nm] 12,9 304 50,1
Rekommenderad barférmaga bojning Myek [Nm] 9,2 21,7 35,8
Nominell diameter dnhom [mm] 10,0
Ytterdiameter ganga din [mm] 6 8 10
Karndiameter dy [mm] 745 9,9 119
Stamdiameter dg [mm] 5,55 7,35 9,3
Dragen sektion Ag [mm?] 59 7,85 9,67
Diameter, flans (HEX) D [mm] 24,19 42,43 67,93
Diameter, flans (1) D [mm] 16,5 17,5 20,5
Diameter pa pan head(P) D [mm] 14,5 - -
Diameter pa forsankt huvud (CS) D [mm] 14 - -

HEX P CsS
- D> D > & D >
pL)
o

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305




SORMATZ
MONTAGEANVISNINGAR

Montageverktyg NOTERINGAR:

S-CSA| S-CSA [S-CSA+|S-CSA+|S-CSA+|S-CSA|S-CSA|s-CsA BETONG OCH HALDACK
Specifikation 5 6 8 10 14 | 6A4 [ 8A4 |10A4 » Betongkvaliteten ar C20/25 till C50/60

Borrhammare 750...1200 v/min /1.8...3.3J Haldack C30/37 till C50/60
Borr SDS+ 2-skar eller 4-skar storlekar 5, 6, 8, 10, 14 mm  Inga patagliga halrum i betongen
}-rlr{:;e]a (sw) 8 13 13 15 21264:ler 13 | 13 | 15 . Betonggn ar val kompakterad.
« Betongtjocklek enligt produktdatabladets
TX-drivspar / 25 | T30 ~ _ B _ _ _ s
Torx montageanwsnlngar.
Tillbehorsverk- luftpump/kompressor, momentnyckel, mutterknack
tyg INSTALLATION

Kantavstand och inbdrdes avstand enligt
produktdatabladets montagedata.
» Anvand lamplig luftpump eller kompressor.

A N « Borrhalet ar tillrackligt djupt (bendmns hy in
35 _ N \ B produktdatabladets montagedata).
LA « Allt damm ska avlagsnas fran borrhalet
h; for att forhindra att skruven fastnar under
montaget.

Var speciellt noga med rengdring da
montage sker nedat.
I handelse av att ett borrhal kasseras sa ska
ett nytt borrhal borras pa ett avstand som ar
minst 2 ganger djupet av det kasserade halet
eller ett kortare avstand om det kasserade
Wy A . halet fylls med stark, icke krympande massa.
/q ml\ LRRRNNI | Tyarkraft eller sngtt drag ar inte tillatet i g
riktning mot ett icke fyllt kasserat borrhal.

[-%
73
(8]
X
L
=

ANDRA GRUNDMATERIAL

¢ Betongskruv kan aven anvandas i andra
grundmaterial som t ex massivt tegel och
solid kalksandsten.

A }(\\N\‘gﬂ

Specifikation S-CSA+ 8 S-CSA+ 10 S-CSA+ 14
Godkidnnande = = PART 6 [PART 6| Optl | Optl | Optl | Optl | Optl| Optl | Optl
Borrhalsdiameter do [mm] 5 6 8 10 14
Ovre toleransgrans for borr- dskar, [mmi 540 6.40 845 1045 14.50
diameter max < ! ! ! ! !
Bt el e st hy, Imml| 45 | 55 | 45 | 50 | 65 | 60 | 75 | 65 | 95 | 75 | 125
Effektivt montagedjup hege | Imml| 19,0 | 275 | 276 | 319 | 425 | 392 | 519 | 425 68 49,3 | 918
Nominellt montagedjup hhom | [mml| 35 45 35 40 55 50 65 55 85 65 115
frigaende haldiameter | d  |Imml|  63-70 7.7-9,0 10,8-12,0 13,0-14,0 17,0-18,0
xturen
Max. atdragningsmoment Yinst | [Nm] 12 14 45 85 100
Max atdragningsmoment, T (Nm] _ 90 2900 650 650
skruvmejsel sb
Nyckelvidd SW [mm] 8 13 13 15 21/ 24
TX-drivspar (géller HEX, CS TX-drivspar cs 125 T30 _ _ _
och P)

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATZ-
INSTALLATION

Installationsdata S-CSA A4

Specifikation S-CSAA4 6 S-CSA A48 S-CSA A4 10

Godkidnnande Opt1 Opt1 Opt 1
Borrhalsdiameter do [mm] 6 8 101
Ovre toleransgrans for borrdiameter dskir, max < [mm] 6.4 8,45 10,45
Borrhalsdjup pa djupaste stallet hys [mm] 55 65 60 75 65 95
Effektivt montagedjup het [mm] 34 42,5 35,8 48,5 39,1 64,6
Nominellt montagedjup e [mm] 45 55 50 65 55 85
Frigaende haldiameter i fixturen d¢ [mm] <9 <12 <14
Max. atdragningsmoment Tinst < [Nm] 14 40 75
Max atdragningsmoment, skruvmejsel Tsp [Nm] 90 290 360
Nyckelvidd SW [mm] 13 13 15
TX-drivspar (géller CS och P) TX-drivspar T30 - -

Minimum betongtjocklek avstand och kantavstand
S-CSA A4

Sprucken och osprucken betong S-CSA A4 6 S-CSA A48 S-CSA A4 10

Godkidnnande Opt 1 Opt 1 Opt 1

Effektivt montagedjup het [mm] 34 42,5 35,8 48,5 391 64,6

Nominellt montagedjup Nhom [mm] 45 55 50 65 55 85

Minimum grundmaterialtjocklek Mizsiia f 80 100 100 100 100 100

Minimum inbérdes avstand Smin [mm] 35 35 35 35 40 40

Minimum kantavstand Crfim [mm] 35 35 35 35 40 40
s

Kritiskt inbérdes avstand for spjalkningsbrott | - | [mml 136,0 1275 1217 165.0 1955 184,5

och betongkonbrott (ifall karakteristisk last

paverkar) SN | [mm] 102,0 127,5 1074 145,5 117,3 193,8

Kritiskt inbérdes avstand for spjalkningsbrott | Cersp | [Mml 68,0 63.8 60.9 82,5 97.8 92,3

och betongkonbrott (ifall karakteristisk last

péverkar) Can | [mml 51,0 63,8 53,7 72,8 58,7 96,9

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATZ
INSTALLATION

Minimum betongtjocklek avstand och kantavstand
S-CSA /S-CSA+

Sprucken och osprucken S-CSA HEX

betong S-CSA+ 10 | S-CSA+ 14

Godkannande - - PART 6 Opt 1 Opt 1 Opt 1 Opt 1 Opt 1 a

Effektivt montagedjup hes [[mm]| 19,0 | 275 | 276 | 31,9 | 425 | 392 | 51,9 | 425 68 49,3 | 91,8 48,5 w
(8}

Nominellt montagedjup Rpom([MmMmI| 35 45 35 40 55 50 65 55 85 65 115 65 ﬁ
=

J.’\Q'C”k'[:;jm grundmaterialt- |, iyl 8o | 80 | 8o | 1200 | 100 | 1200 | 115 | 100 | 130 | 120 | 150 100

Minimum inbérdes avstand | sy | Imm]| 35 35 35 35 35 35 35 40 40 60 60 35

Minimum kantavstand Cmin|IMm]| 35 35 30 35 35 35 35 40 40 60 60 35

s

Kritiskt inbordes avstand | ., [[mm]| 53 83 110 96 128 118 176 128 | 232 148 275 165

for spjalkningsbrott och

betongkonbrott (ifall

karakteristisk last paverkar) Sern | [mmI| 53 83 83 96 128 118 156 128 | 204 | 148 275 145,5

Kritiskt inbordes avstand  |c., ,/Imm]| 27 41 55 48 64 59 88 64 116 74 138 82,5

for spjalkningsbrott och

betongkonbrott (ifall karak-

teristisk last paverkar) Cern|[mml| 27 41 41 48 64 59 78 64 102 74 138 72,8

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



HEX, CS, I, P

SORMATZ

S-CSA+ 14 ATERANVANDBARHET

DIBt Z-21.8-2136 godkanner ateranvandning av betongskruven S-CSA+, 14 mm diameter med sexkantshu-
vud i kombination med CG-toleranstolk. Kontrollmataren ar ett verktyg for att mata ateranvandbarheten av
betongskruven S-CSA+ 14 for tillfalliga applikationer. Kontrollen maste utforas fore varje ateranvandning.

Anvandningsomrade

S-CSA+ 14 ska endast anvandas for tillfallig infastning av byggarbetsplatsutrustning, sdsom stottning, fall-
skyddsanordningar eller stallningar. Efter att den har skruvats loss kan fastelementet dteranvandas i andra
borrhal. Ett borrat hal far dock inte ateranvandas efter att fastelementet har tagits bort. Ateranvandbarheten av
fastelementet ska kontrolleras fore varje anvandning, bade visuellt och med en hylsa i enlighet med instal-
lationsparametrar. Installerade fastelement ska kontrolleras fortldpande foér synliga skador (t.ex. pa grund av
korrosion) och bytas ut vid behov. Fastelementet kan anvandas i sprucken och icke sprucken betong. Fastele-
mentet ar avsett for tillfallig anvandning i inre och yttre forhallanden.

Installation

S-CSA+ 14 ar endast avsedd for tillfallig applicering i ett enda borrat hal. Efter att den har tagits bort kan den
ateranvandas i andra borrade hal. Det far dock inte skruvas in i samma borrade hal en andra gang. Fore varje
ateranvandning ska slitaget pa gangan verifieras med en lamplig toleranstolk (CG). Fastelementet far endast
ateranvandas under forutsattning att det tranger igenom hylsan endast sa langt att det inte sticker ut baktill pa
hylsan (se bilaga 2). Skruvar som ar synligt skadade, t.ex. pa grund av korrosion, far inte ateranvandas. Faste-
lementet kan skruvas i med en slagskruvmejsel. For att férhindra att skruven snurrar ska skruvmejseln med
effekt i det dvre omradet vara forsedd med en automatisk avstangningsanordning, t.ex. via ett djupstopp.

Fastelementet ar korrekt installerat om

- bottenplattan (fixturen) skruvas fast mot betongen utan mellanskikt,
- fasthuvudet ar helt i kontakt med basplattan,

- fastet kan inte att vridas langre,

- ingjutningsdjupet hnom halls.

Ankarstorlek S-CSA+ 14
Nominellt ingjutningsdjup hnom [mm] 65 115
Designmotstand for betong med tryckhallfasthet 1)

Lk cune 2 10 N/mm? Fra [kN] 27 .14
Designmotstand fér betong med tryckhallfasthet 1)

F kN 3.0 8.0
fot.cupe 2 15 N/mm? N Bl ’ ’
Designmotstand for betong med tryckhallfasthet Fo.! kN 3.0 9.3
fok cupe 2 20 N/mm? Rd [kN) ! :
Designmotstand fgr betong med tryckhallfasthet FRdﬂ [kN] 3.3 10,0
fek.cube = 25 N/mm

” Designmotstand inkluderar partiell sakerhetsfaktor

SORMAT PDS S-CSA+, SE, 240305



SORMATZ

S-CSA+ 14 ATERANVANDBARHET

Toleranstolk CG

Tekniska matt

Innerdiamenter dc 15,5 [mm] -
Langd le 40,0 [mm] =
1 8 ‘ o]
) v EERRYH g :

-II—CI- -
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SORMATL BETONGSKRUV

LEVERANSPROGRAM S-CSACS Storlek  tgy zp/mL  thix A4

5x50 * 5 - -
S-CSA+ HEX Storlek thy ETA 5 B 30 - -
" s o T 5x100 * 55 - -
8x70 5/20 ° ’4 6x45 5/10 [ ]
8x80 15/30 . 6x50 10/15 5 o
8x90 25/40 ° 6x60 5/20 5/15 )
8x100 35/30 ¢ 6x70 - 15/25 oo
8x120 55/70 °
6x80 25/40 - oo
8x140 75/90 .
ToxG0 p R 6x100 45/60 45/55 S
10x70 15 ° 6x120 65/80 - oo
10x80 25 ° Foérzinkad, Multi Layer-belédggning eller A4* = Endast ZP
10x90 5/35 °
10x100 15/45 .
10x120 35/65 . Storlek tgy zp/mL  thix A4
10x140 55/85 . 6x35 (L) 1 - o
-
10x160 75/105 . <= . s ) .
14x75 SW21 10 ° ;
[ 6x50 - 5 oo
14x100 SW21 35 . [
14x130 SW21 15/65 ° b 6x60 5/20 5/15 °o
14x150 SW21 35/85 ) 6x80 = 25/35 P
*
14x80 SW24 (WOF) 15 ° Férzinkad, Multi Layer eller A4, L = lagt huvud
14x110 SW24 * 45 °
14x130 SW24 * 15/65 .
Forzinkad eller Multi Layer-belidggning, * = Endast ZP Storlek
6x35 M8 / M10x30 °
S-CSA + HEX 14 kontrollmitare 6x45 M8 / M10x30 .
. 6x60 M8 / M10x30 ®o o0
i-@.ﬂ#-
_ %
$_
E
-
Elférzinkad
S-CSA HEX Storlek
S-CSA HEX A4 Storlek
5x40 * 5 -
5 6x50 5 °
_ 5x50 * 5 -
il
— p— N N 6x60 5/15 °
-f""l 625 5/10 . 6x70 15/25 °
:-; 6x50 10/15 o 6x80 25/35 °
) 6x60 5/20 oo 8135 > ¢
j 6x70 15/30 oo 8x70 5/20 °
1) 6x80 25/40 o0 8x80 I ¢
..‘: 6x100 45/60 oo 8x100 35/50 °
: 6x120 65/80 oo ] SR . -
i 6x140._ 85/100 | e o 10x100 15/45 o
10x120 35/65 °
Férzinkad eller Multi Layer-belaggning, * = Endast ZP Rostfritt stal A4, hardad spets i kolstal

® Option 1 ® Part 6
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