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PRODUKTDATABLAD

GENOMSTICKSEXRANDER
MED HOG PRESTANDA




Genomsticksexpander med hog prestanda for
montage i sprucken och osprucken betong

Stansad expandertopp Den gangade stammen tillverkas Aktiva rafflor Tack vare kallformningen
férhindrar att gangan genom kallformning, vilket ger sakerstaller bra grepp sa blir konans yta mycket
forstdérs under slutprodukten hég precision, och snabb atdragning hard och jamn. Detta sakerstaller
montaget. hardhet och styrka. av expandern. utdragsvarden med mycket god

I repeterbarhet.

Det tjocka expandersegmentet
bidrar till stor expansionsmarginal.
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) |||, Sattdjupsmarkering T
med farg pa
gangan. J
Bokstavsmarke-  Mutter och bricka ar En markning indikerar Den cylindriska utformningen En avrundad botten
ring for ankar- féormonterade for exapanderns storlek av konans nedre forenklar montaget in i
langd markerad snabb och enkel och maximal ande tillater en beharskad halet speciellt vid
pa expanderns installation. montagetjocklek. aterexpansion. montage genom tra.

huvud.
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GENOMSTICKSEXPANDER

Genomsticksexpandern ar ett momentatdraget expansionsankare for anvandning i sprucken och osprucken
betong. Ankaret ar férmonterat och kan fastas direkt genom detaljen.

Expandern finns tillganglig

« i elforzinkat utforande for torra inomhusmiljoer.

i varmforzinkat utférande for fuktiga inomhusmiljder med tillfallig exponering av kondensation och i icke-
sakerhets-relevanta, latt korrosiva utomhusmiljoer, da forekomst av korrosion inspekteras regelbundet.

o irostfritt utforande for fuktiga utomhusmiljoer saval som fér industriella och marina miljoer.

e i HCR utférning for aggressiva miljoer dar klor och kemisk fororening kan forekomma sa som simhallar, tunnlar
etc.

Fordelar

* Infastning i sprucken och osprucken betong, aven lamplig for natursten.

* Momentatdraget expansionsankare for forinstallation, genomsticksmontage och distansmontage.

e Nar visst dtdragningsmoment uppnas expanderar segmentet och skapar ett friktionsgrepp i borrhalet.

» Expanderns diameter och max. montagetjocklek ar angivna pa stammen.

» Bokstavsmarkering for ankarlangd markerad pa expanderns huvud.

 Sattdjupsmarkering med farg pa gangan fér normalt (djupare) sattdjup.

 Ett stort urval av ytbehandlingar och legeringar sasom FZB, FZV, A4 och HCR 1.4529/1.4565, vilket
underlattar valet av infastning for olika applikationer.

e Sormats palitliga infastningar har tillverkats i Finland sedan 1970-talet.
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SORMAT ]

S-KA+ kolstal S-KAK+ kolstal

Elforzinkad enligt EN ISO 4042, t > 5 pm Varmfoérzinkad enl. EN ISO 10684, t > 40 pm

-

Torr eller tillfalligt fuktig inomhusmiljo Fuktig inomhusmiljé,lantlig inlands utomhusmiljé
endast i icke-sakerhets-relevanta applikationer.

S-KAH+ A4 rostfritt stal S-KAH+ HCR

A4 fér anvandning inomhus, utomhus och i HCR fér extremt korrosiva miljoer, sa som hog
industriell och maritim miljé. koncentration av klor (simhallar) vagtunnlar och
avsvavlingsanlaggningar.
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S-KAH+ A4 rekommenderas vid krav pa
brandmotstand och korrosionstroghet.

GRUNDMATERIAL

Godkand for Aven lamplig for

Sprucken Osprucken Natur
betong betong sten
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GODKANNANDEN / CERTIFIKAT / APPLIKATIONER

Dokumentbeskrivning Myndighet/Laboratorium Ytterligare information
Europeisk Teknisk ZAG -National Building
B PEIS C E and Civil Engineering ETA-16/0934 EAD 330232-00-0601
eddmning . :
Institute, Slovenia
ZAG -National Building
Brandmotstand and Civil Engineering ETA-16/0934 EOTATR @20 § 2N /T
; ; 1992-4
Institute, Slovenia

Seismisk barférméaga P& kommande P& kommande

Sormat TrustFix
kalkylprogram for

Sormat TrustFix

kalkylprogram for Sormat Oy / S&P

Software Consulting

infastning infastning
CAD-block for Instruktioner for
genomsticksexpander Sormat Oy installation av block i
for AutoCAD AutoCAD
Komponenter fér | o

genomsticksexpander =t | Sormat Oy P& kommande TE%Qrti?opr?sr\;iednégr +
for TEKLA = [

YouTube "l'l.'lll Sormat Oy P& kommande

installationsvideor
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Ytterligare information betraffande data angiven i produktdatabladet

1. Lastvardena inkluderar partialkoefficienterna enligt godkannandena och en partialkoefficient for lasten y.=14.
Lastvardena applicerar pa en armering med ett inbordes avstand s > 15 cm alternativt s > 10 cm i kombination
med en armeringsdiameter d_ < 10 mm.

2. Om inbordes avstand eller kantavstand ar mindre an de karateristiska vardena (S1cr,N 2 / C 3 cr,N 4 ) kravs en
berakning enl EOTA TR 055. Fér mer detaljer se ETA-godkannandet ETA-16/0934.

3. Betong anses vara osprucken da dragspanningarna inom betongenar 0 | + o, <O0.lavsaknad av detaljerad
verifikation kano , = 3 N/mm Zantas (o , ar lika med dragspanningarna inom betongen som resultat av externa
laster, krafter och ankare inkluderade; g, ar lika med den dragspanning som kommer fran betongens krympning
eller krypning sa val som fran forflyttning av upplag eller temperaturvariationer)

4. Tvarkraftsvardena galler for ett ankare utan inflytande av betongkant. For tvarkrafter nara kant (c < 10 x h_) maste
betongkantbrott kontrolleras enl EOTA TR 055.

- SORMAT PDS_S-KA+_SE_19030712



SORMAT (]
STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER

Dessa tabellers data ar baserade pa:

» ETA-16/0934

Betong C20/25, f 1 ck,cube 2 = 25 N/mm 2.

Korrekt utférd installation ( se sid 10).

e Ingen inverkan av kantavstdnd och inbordes avstand.

e Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11).

Karaktaristisk barformaga

Ankarstorlek

Effektivt montagedjup h,, [mm] 48 40 60 50 70 85

Osprucken betong

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 11,0 120 19,0 179 250 36,0
Drag N ~ _
e agém /S-KAH+ kN 11,0 12,0 19,0 17,9 25,0 36,0
S-KA+ / S-KAK+ [kN] 12,6* 128 184* | 179  287* 54,1+
Tvér V,
o Z‘CKQHJ’ /' S-KAH+ kNI 16,8 128 184* | 179  287* 791

Sprucken betong

S-KA+ / S-KAK+ [KN] 8,5 91 120 | 127 160 24,0
Drag N, _ _
" A [kN] 85 91 120 | 127 160 24,0
S-KA+ / S-KAK+ [KN] 12,0 91  184* | 127 287 56,4
TvarV,
" DA /S KAk [KN] 12,0 91  184* | 127  287* 56,4

*Brottorsak=Stalbrott

Dimensionerande barformagor

Ankarstorlek

Effektivt montagedjup h,

Osprucken betong

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 7.3 8,0 12,7 11,9 16,7 24,0

Drag N
" S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 7.3 8,0 12,7 11,9 16,7 24,0
S-KA+ / S-KAK+ [kN] 10,1* 8,5 14,7+ 11,9 23,0* 43,3+

Tvar V.
f S-KAH+ / S-KAH+ HCR  [kN] 11,2 8,5 14,7+ 11,9 23,0* 52,7

Sprucken betong

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 5,7 6.1 8,0 85 10,7 16,0

Drag N
w S-KAH+ / S-KAH+ HCR  [kN] 5,7 6,1 8,0 8,5 10,7 16,0
S-KA+ / S-KAK+ (kN] 8,0 6,1 14,7+ 8,5 23,0* 37,6

Tvérv
f S-KAH+ / S-KAH+ HCR  [kN] 8,0 61 14,7+ 8,5 23,0* 37,6

*Brottorsak=Stalbrott
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STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER

Dessa tabellers data ar baserade pa:

» ETA-16/0934

Betong C20/25, f 1 ck,cube 2 = 25 N/mm 2.

Korrekt utford installation ( se sid 10).

¢ Ingen inverkan av kantavstand och inbérdes avstand.

e Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11).

Rekommenderade laster

Ankarstorlek

Effektivt montagedjup h [mm] 48 40 60 50 70 85

Osprucken betong

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 52 57 9,0 8,5 11,9 17,1
Drag N,

S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 5,2 57 9,0 8,5 11,9 17,1

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 7,2* 6,1 10,5* 8,5 16,4* 30,9*
TvéarV .,

S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 8,0 6,1 10,5* 8,5 16,4* 377

Sprucken betong

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 4,0 4,3 5,7 6,1 7.6 11,4
Drag N,

S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 4,0 4,3 5,7 6,1 7.6 11,4

S-KA+ / S-KAK+ [kN] 5,7 4,3 10,5* 6,1 16,4* 26,9
TvérV,,

S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 57 4,3 10,5* 6,1 16,4* 26,9

*Brottorsak=Stalbrott
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SORMAT ]

SEISMISK BARFORMAGA
Konstruktion enl. EOTA TR 045: Prestandakategori C1/ C2

Dessa tabellers data ar baserade pa:
« Betong C20/25, f, =25 N/mm?.

« Korrekt utford installation ( se sid 10).

e Ingen inverkan av kantavstdnd och inbordes avstand.

e Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11).

Karakteristisk barformaga
Ankarstorlek M8 M10 M12 M16
Effektivt montagedjup h_, Imm]

Sprucken betong

S-KA+ [kN]
Drag N,

S-KAH+ [kNI]

S-KA+ [kNI]
Tvér V,,

S-KAH+ [kN]
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Dimensionerande barformagor
Ankarstorlek M8 M10 M12 M16
Effektivt montagedjup h,, [mm]

Sprucken betong

S-KA+ [kN]
Drag N,

S-KAH+ [kNI]

S-KA+ [kN]
Tvér V,,

S-KAH+ [kN]
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BRANDMOTSTAND

Dessa tabellers data ar baserade pa:

» ETA-16/0934

« Vid avsaknad av nationella regler rekommenderas att partialkoeffiicienten
for barférmaga under brandbelastning y,,,. satts till vardet 1,0.

Betong C20/25, f 1 ck,cube 2 = 25 N/mm 2.

Korrekt utford installation ( se sid 10).

¢ Ingen inverkan av kantavstand och inbérdes avstand.

¢ Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11).

Karakteristisk barformaga

Ankarstorlek

Effektivt montagedjup h,, [mm] 48 40 60 50 70 85
R30
DragN. . S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,22 0,56 0,56 112 112 2,11
el S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,45 0,93 0,93 1,73 1,73 3,17
o TVarv . S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,22 0,56 0,56 112 112 2,11
% Rk f S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 045 0,93 0,93 1,73 1,73 317
+ R60
E Drag N S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,20 0,48 0,48 0,84 0,84 1,58
o S S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,36 0,74 0,74 1,45 1,45 2,64
:-E" TVarv. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,20 048 0,48 0,84 0,84 1,58
g Ric A S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,36 0,74 0,74 1,45 1,45 2,64
17 R90
;‘: DragN._ S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,16 0,37 0,37 0,73 0,73 1,37
2 w30 S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,27 0,59 0,59 116 1,16 2,11
u"_ TVarv. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,16 0,37 0,37 0,73 0,73 1,37
5 Rk f S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,27 0,59 0,59 1,16 1,16 2,11
& R120
Drag . . S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,11 0,30 0,30 0,56 0,56 1,06
g S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,22 0,52 0,52 0,93 0,93 1,69
TVarv. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,11 0,30 0,30 0,56 0,56 1,06
Ri A S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,22 0,52 0,52 0,93 0,93 1,69

Rekommenderade laster

Ankarstorlek

Effektivt montagedjup h,, [mm] 48 40 60 50 70 85
R30
DragN. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,22 0,56 0,56 112 112 2,11
sy S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,45 0,93 0,93 1,73 1,73 3,17
TVErv. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,22 0,56 0,56 112 1,12 2,11
Rec i S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,45 0,93 0,93 1,73 1,73 317
R60
DragN .. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,20 0,48 048 0,84 0,84 1,58
LG S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,36 0,74 0.74 1,45 145 2,64
TVerv S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,20 0,48 0,48 0,84 0,84 1,58
Recdi S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,36 0,74 0,74 1,45 1,45 2,64
R90
DragN .- S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,16 0,37 0,37 0,73 0,73 1,37
e S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,27 0,59 0,59 116 1,16 2,11
TVErv. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,16 0,37 0,37 0,73 0,73 1,37
Rec i S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,27 0,59 0,59 1,16 1,16 2,11
R120
DragN. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,11 0,30 0,30 0,56 0,56 1,06
S5y S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,22 0,52 0,52 0,93 0,93 1,69
TVErV. S-KA+ / S-KAK+ [kN] 0,11 0,30 0,30 0,56 0,56 1,06
Rec i S-KAH+ / S-KAH+ HCR [kN] 0,22 0,52 0,52 0,93 0,93 1,69
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MATERIAL OCH DIMENSIONER

SORMAT ]

Ankardimensioner
Ankarstorlek M8 M10 M12 M16
Langd L (mm) 62...420 62...420 78...420 118...420
Segmentlangd L, (mm) 14,8 17,9 19,1 26,0
Expanderstam d.. (mm) 8 10 12 16
SW [mm] 13 17 19 24
Sexkantmutter
m >6,5 >8,0 >10,0 >13,0
-
Markning
I @ —_— 1
5 ‘ ‘ 1 - _ ‘ l
= -
| T = qr - |
L
) —
Mekaniska egenskaper
Specifikation Ankare/storlek M8 M10 M12 M16
Nominell S-KA+ / S-KAK+ IN/mm?] 700 680 660 660
draghallfasthet
F ke gings S-KAH+ / S-KAH+ HCR IN/mm?] 670 680 660 645
Karakteristisk S-KA+ / S-KAK+ [Nm] 26,2 50 86 219,8
barférmaga bojning
MO, S-KAH+ / S-KAH+ HCR [Nm] 25,1 50 86 214.,8
Dimensionerande S-KA+ / S-KAK+ [Nm] 21,0 40 68,8 175,8
barférmaga bojning
Mg s S-KAH+ / S-KAH+ HCR [Nm] 20,1 40 68,8 171,8
Rekommenderat S-KA+ / S-KAK+ [Nm] 15,0 28,6 49,1 125,6
bojmoment Mg, S-KAH+ / S-KAH+ HCR (Nm] 14,3 28,6 49,1 122,7

Materialkvalitet

Ankardel

Material

S-KA+
S-KAK+

Expander

S-KAH+
S-KAH+ HCR

Rostfritt stal A4

Rostfritt stal HCR 1.4529 / 1.4565

Kolstal, elférzinkat EN ISO 4042, min. 5 pm

Kolstal, varmférzinkat EN I1ISO 10684, min. 40 um
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MONTAGEINSTRUKTIONER

Montageverktyg

750...1200 varv/min /1.8 ...3.33J
Borrhammare (rekom-
mendaticn} 360...550 varv/min /
4.9...11.53
Montageverktyg (valfri) S-KA 6-10 SDS+ | S-KA 12-20 SDS+
Borr SDS+ 2-CUT / 4-CUT 8 mm... 16mm
Tillbehdrsverktyg borste, luftpump/kompressor, hammare, momentnyckel, hylsa

58 TIPS, E—

Tam . Borra ett hal enligt produktdata.

. Rengor halet med borste och
blaspump.
Montera expandern med hjalp av en
hammare eller ett montageverktyg.
Dra at expandern till det rekommen-
derade momentet.
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Installationsdata
Parametrar och ankarstorlekar M8 M10 M12 M16
Borrhalsdiameter d, [mm] 8 10 12 16
Ovre toleransgrans for borrdiameter o < [mm] 8,45 10,45 12,50 16,50
Borrhalsdjup pa djupaste stallet h, > [mm] 60 55 75 70 90 110
Effektivt montagedjup hee [mm] 48 40 60 50 70 85
Nominellt montagedjup N [mm] 53 48 68 61 81 97
Frigaende haldiameter i fixturen d< [mm] 9 12 14 18
Nyckelvidd SW [mm] 13 17 19 24
E{;%rs"rﬁgir%teénttdrag‘ S-KA+ / S-KAK+ § o 15 30 60 110
inst
S-KAH+ / S-KAH+ HCR 20 45 60 110

Montagemetoder

Genomsticksmontage Distansmontage

& P ’ S

x|

dy
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SORMAT ]

Minimum betongtjocklek
inbordes avstand och kantavstand

Sprucken och osprucken betong M8 M10 M12 M16
Effektivt montagedjup o [mm] 48 40 60 50 70 85
— [mm] 100 100 120 100 140 170

Minimum grundmaterialtjocklek

minored [mm] 80 - 100 - - -

S [mm] 85 50 40 55 60 65
Minimum inbérdes avstand for h_ -

c> [mm] 50 95 60 110 70 95

G [mm] 40 50 50 60 55 65
Minimum kantavstand fér h_-

s> [mm] 55 190 100 215 110 150

Simin [mm] 35 - 40 - - -
Minimum inbérdes avstand for h -

c> [mm] 55 - 100 - - -

i [mm] 40 - 60 - - -
Minimum kantavstand for h .=

s> 60 - 90 - - -
Kritiskt inbérdes avstand foér spjalkningsbrott Sersp [mm] 192 160 240 200 280 340
och betongkonbrott (ifall karakteristisk last :
paverkar) Sern [mm] 144 120 180 150 210 254
Kritiskt kantavstand for spjalkningsbrott Cerep [mm] 96 80 120 100 140 170
och betongkonbrott (ifall karaktaristisk last ’
paverkar) Can [mm] 72 60 90 75 105 127
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Montageverktyg S-KA SDS+

Montageverktyg som gér montaget av en expander snabbare och mer
skonsamt

» Sormats original montageverktyg S-KA ar utformat for att inte slinta och skada
expandern .

» Utover att montaget av expandern generellt sker effektivt och sakert sa sparar
montageverktyget patagligt mycket tid och energi vid omfattande montage.

o Kompatibel med alla borrhammare med SDS+ chuck.
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SORMATE] GENOMSTICKSEXPANDER

LEVERANSPROGRAM  [INSi ISl ISl i
& & &,

T _“_
ﬂ | ! !
Dimension Typ t. Léngd 4] Fzv Rostfritt stal A4 HCR
M8/10 10 75 ° ° °
. M8/30 30 95 ° ° ° °
M8/50 50 115 ° ° ° °
S M8/85 85 150 ° ° ° °
p M10/10/- 10/- 72 ° ° ° °
E M10/30/10 30/10 92 ° ° ° °
@ M10/40/20 40/20 102 ° ° ° °
% Mo M10/50/30 50/30 112 ° ° ° °
oy M10/70/50 70/50 132 ° ° ° °
M M10/100/80 | 100/80 162 . . . o
§, M12/10/- 10/- 88 ° ° ° °
e M12/25/5 25/5 103 ° ° ° °
% M12/40/20 40/20 118 ° ° ° °
M12 M12/50/30 50/30 128 ° ° ° °
M12/70/50 70/50 148 ° ° ° °
M12/85/65 85/65 163 ° ° ° °
M12/100/80 | 100/80 178 ° ° ° °
M16/5 5 123 ° ° ° °
6 M16/20 20 138 ° ° ° °
M16/50 50 168 ° ° ° °
M16/60 60 178 ° ° ° °

® Forfragan

ﬁ www.sormat.com

n facebook.com/sormat

2 youtube.com/sormatfixing
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