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PRODUKTDATABLAD

SLAGANKARE

FOR FLERPIA,J:NKTSINFASTNING ENL. PART 6




ETA-godkanda slagankare ideala for t ex
nedpendlade tak

Invandig ganga for metriska skruvar och gangstanger

Invéndig ganga foér
metriska skruvar och

Sl k
gangstanger Elférzinkad mi?jaETife
T godkédnnande
I
g ° L—Mﬁ
1
]
X [
c
©
2 o)
7]
+ o el
-
<<
-
£ |
S
F&r medium Sormat marke Lamplig for forinstallation
laster i ankare

SLAGANKARE LA+ OCH LAL+

Beskrivning

o Foricke-barande flerpunktsinfastning i sprucken och osprucken betong, haldack
 Lagesfixerat expansionsankare

Slagankare for forinstallation med montageverktyg

Invandig ganga for metriska skruvar och gangstanger

Lamplig skruvlangd ar 1-1,5 x ankardiametern + montagetjockleken.

Elforzinkad for torr inomhusmiljé och for tillfalligt bruk utomhus.

Skruvar och gangstanger

Stalkvaliteter 4.6, 5.6, 5.8 eller 8.8 enl ISO 8988-1
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SORMAT ]

LA+

Slagankare utan krage
—

LAL+

Slagankare med krage
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KORT LAL+

Kort slagankare med krage

Grundmaterial
Godkind for Aven limplig for

Sprucken Osprucken Haldack Massiv Natur
betong betong tegelsten sten
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GODKANNANDEN/CERTIFIKAT/APPLIKATIONER

Myndighet/Laboratorium

Ytterligare information

Dokumentbeskrivning

Europeisk Teknisk
Beddmning

Brandmotstand

Sormat TrustFix
kalkylprogram for
infastning

CAD-block fér AutoCAD

Komponenter for
slagankare till TEKLA

YouTube
installationsvideor
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Deutsches Institut

fur Bautechnik ETA-13/0441

Deutsches Institut fur

Bautechnik ETA-13/0441

Sormat Oy / S&P
Software Consulting

Sormat Oy

Sormat Oy

Sormat Oy

EAD 330747-00-0601,
M6, M8 and M10 for
redundant non-structural
applications

EAD 330747-00-0601,

TrustFix infastningsberakning

Instruktioner fér installation av
block i AutoCAD

TEKLA komponenter +
instruktionsvideo

Presentationsvideo fér Sormat
LA+ slagankare



SORMAT ]

STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER FOR

FLERPUNKTSINFASTNING ENL. PART 6

Dessa tabellers data ar baserade pa:

e Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd
(se sida 11)

e Lastvardena ar baserade pa skruv eller
gangstang i stalkvalitet > 4.6

o Elférzinkade ankare (LA+/LAL+)

ETA-13/0441
Ankare for flerpunktsinfastning enl. Part 6
Betong C20/25, f, .. = 25 N/mm?

Korrekt utford installation ( se sida 8)
Kantavstand och inbordes avstand (se sidan 11)

Karaktaristisk barformaga, alla kraftriktningar

Ankarstorlek M6 M8x25 M8 M10x25 M10
. ETA- ETA- ETA- ETA- ETA-
Godkénnande 13/0441 13/0441 13/0441 13/0441 13/0441 v
©
Effektivt montagedjup h [mm] 25 25 30 25 40 *é
o
Betong &
w
Last F, [kN] 15 | 2,5 3,0 2,5 7,5 +
|
<
|
+
S
- - am -m (-] - -
Dimensionerande barformaga, alla kraftriktningar
Ankarstorlek M6 M8x25 M8 M10x25 M10
. ETA- ETA- ETA- ETA- ETA-
Godkénnande 13/0441 13/0441 13/0441 13/0441 13/0441
Effektivt montagedjup h,, [mm] 25 25 30 25 40
Betong
Last F,, [kN] 0,7 | 14 17 14 4,2
Rekommenderad last, alla kraftriktningar
Ankarstorlek M6 M8x25 M8 M10x25 M10
. ETA- ETA- ETA- ETA- ETA-
Godkénnande 13/0441 13/0441 13/0441 13/0441 13/0441
Effektivt montagedjup h,; [mm] 25 25 30 25 40
Betong
LastF, [kN] 0,5 1,0 1,2 1,0 3.0

Partialkoefficienten for last ary = 1,4

Krav for flerpunktsinfastning
Medlemsstaternas definition aterfinns i ett annex till ETAGOO1 Part 6, ANNEX 1.

Max dimensionerande last N per féast-

Minimum antal fastpunkter Minimum antal infastningar per fastpunkt punkt
3 1 2kN
4 1 3 kN

Vardet N, for resp infastning, kan 6kas om konstruktionen visar att villkoren for fixturens styrka och styvhet vid fullt utnyttjande
ar uppfylida aven da en infastning har havererat.

SORMAT PRODUKTDATABLAD 110119 B



GRUNDLAGGANDE LASTDATA FOR PREFRABRI-
CERADE, FORSPANDA HALDACK

Dessa tabellers data ar baserade pa: e Randavstand och inbdrdes avstand enl. sid 11.
¢ Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd
« ETA-13/0441 (se sida 11).
» Prefabricerade, forspanda haldack med flans tjocklek e Lastvardena ar baserade pa skruv eller
> 35mm och betong C45/55 till C50/60 gangstang i stalkvalitet > 4.6
o Korrekt utford installation (se sida 8) « Elférzinkade ankare (LA+/LAL+)

Karakteristiska barformagor

Ankarstorlek M10x25
Nominellt montagedjup N [mm] 25
Flénstjocklek d, [mm] 55
) Last for alla riktningar Foe [kNI] 3,0 4,0
©
X
c
©
o
Ly
(7]
+
-
<
=2 Ankarstorlek M10x25
+
5 Nominellt montagedjup Noom [mm] 25
Flénstjocklek d, [mm] 35
Last for alla riktningar Foa [kN] 1,7 2,2

Ankarstorlek M10x25
Nominellt montagedjup N [mm] 25
Flénstjocklek d, [mm] 55
Last for alla riktningar Fo [kNI] 12 16

Partialkoefficienten for last ary =14

Krav for ﬂerpunktsinféistning Medlemsstaternas definition av flerpunktsinfast-
ning aterfinns i annex till ETAG 001 Part 6.

Minimum antal fastpunkter Minimum antal inféstningar per fastpunkt Max dimensionerande last N,
3 1 2kN
4 1 3 kN
Va rdet Nsa, for resp infistning, kan 6kas om i visar att vil for fi styrka och styvhet vid fullt utnyttjande &r uppfyllda dven da en infistning har havererat.”
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BRANDMOTSTAND VID BRANDBELASTNING
I NAGON LASTRIKTNING

Dessa tabellers data ar baserade pa: ETA-13/0441

o Ankare for (redundant) icke-barande applikationer
Betong C20/25, f_, .. =25N/mm?

Korrekt utférd installation ( se sida 8)
Kantavstand och inbordes avstand (se sidan 11)

¢ Minimum grundmaterialstjocklek
tillgodosedd (se sida 11)

e Lastvardena ar baserade pa skruv
eller gangstang i stalkvalitet > 4.6

o Elférzinkade ankare (LA+/LAL+)

Karaktaristisk barformaga, alla kraftriktningar

Ankarstorlek

Mé6

M8

M10

Godkdnnande ETA-13/0441 ETA-13/0441 ETA-13/0441
Effektivt montagedjup h,, [mm] 25 30 40
Brandbelastning R30

Last F,, , >Stal 4.6 [kN] 0,2 0,3 0,6
Brandbelastning R120

Last Fy, , >Stal 4.6 [kN] 0,1 0,2 03
Dimensionerande barformaga , alla kraftriktningar
Ankarstorlek M6 M8 M10

Godkannande ETA-13/0441 ETA-13/0441 ETA-13/0441
Effektivt montagedjup h,_ [mm] 25 30 40
Brandbelastning R30

Lats Fy , >Stal 4.6 [kN] 0.2 0,3 0,6
Brandbelastning R120

Lats Fy, >Stal 4.6 [kN] 01 0.2 03
Rekommenderad last, alla kraftriktningar

Ankarstorlek Mé6 M8 M10

Godkdnnande ETA-13/0441 ETA-13/0441 ETA-13/0441
Effektivt montagedjup h, [mm] 25 30 40
Brandbelastning R30

Last F, >Stal 4.6 [kN] 0,2 03 0,6
Brandbelastning R120

Last F >Stal 4.6 [kN] 0,1 0,2 0,3

Rek, fi

Inbordes avstand och kantavstand under brandbelastning

Inbérdes avstand mellan
infastningarna Sers [mm] 100 120 160
Kantavstand Co [mm] 50 60 80

Vid avsaknad av nationella regler rekommenderas att partialkoeffiicienten for barformaga under brandbelastning y M, fi satts till
vardet 1,0..
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MATERIAL OCH DIMENSIONER

Materialkvalitet och ytbelaggning

Ankare
Material Kallformat stal
Ytbelaggning Zinkskikt, elférzinkning, min. 5Sum

Mekaniska egenskaper

Specifikation M6
Nominell karakteristisk strackgrans, stal f (N/mm?) 485
Nominell karakteristisk brottgrans, stal iy (N/mm2) 535
Karakteristisk barférmaga bdjning Screw 4.6 MO (Nm) 6,1
Dimensionerande barférmaga béjning Screw 4.6 Meas (Nm) 3,6
Rekommenderad barférmaga bdjning Screw 4.6 M1lrek (Nm) 2,6

M8
485
535
15,0
9,0

485
535
29,9
17,9
12,8

MONTAGEINSTRUKTIONER

Montageverktyg

Specifikation
Borrhammare 750-1200 r.p.m / 1.8-3.3J

SDS+ 2-skar eller 4-skar

Borr |

@8 mm @ 10 mm | @12 mm

Tillbehérsverktyg Luftpump/kompressor, LT+ :qléer:th;ZEeﬁo slagdorn, hammare, mo-

g SORMAT PRODUKTDATABLAD 110119



SORMAT ]
INSTALLATION

Installationsdata och ankardimensioner

Parametrar och ankarstorlekar M6 X 25 | M8x25 | M8 x 30 | M10x25 | M10 x 40

Ytterdiameter ankare d [mm] 8 10 10 12 12
Borrhalsdiameter d, [mm] 8 10 10 2 12
Montagedjup he/N oo [mm] 25 25 30 25 40
Borrhalsdjup pa djupaste stallet h> [mm] 27 27 32 27 43
Ovre toleransgrans for borrdiameter (S I < [mm] 8,45 10,45 10,45 12,50 12,50
Frigaende haldiameter i fixturen d< [mm] 7 9 9 12 12
Max atdragningsmoment Tt (Nm) 4 8 8 15 15
Max skruvdjup LA+/LAL+ Lo [mm] 11 12 13 12 16
Minimum skruvdjup Loin [mm] 6 8 8 10 10 @
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INSTALLATION

Montageverktyg
Ankare M6 X 25 M8x25/ 30 M10x25 M10 x 40
LT+ 6 LT+ 8 LT+ 10x25 LT+ 10
Hardat kolstal Verktyg
LT+ 6 PRO LT+ 8 PRO LT+ 10x25 PRO LT+ 10 PRO

D1 [mm] 5 6,6 83 8,3
D2 [mm] 75 915 12 12
D3 [mm] 12 12 12 12
L1 [mm] 15 17,5 17 23,5
L2 [mm] 35 40 0 0
L3 [mm] 220 220 213 220
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INSTALLATION

SORMAT ]

Minimum betongtjocklek
inbordes avstand och kantavstand

Sprucken och osprucken betong M6 X 25 M8x25 M8 x 30 M10x25 M10 x 40
o | ol | o | d% | do
Montagedjup h.=h_.. [mm] 25 25 30 25 40
Minimum grundmaterialtjocklek hon [mm] 100 100 100 100 100
Minimum inbérdes avstand Sin [mm] 70 120 105 130 105
Minimum kantavstand Crvin [mm] 105 110 105 140 140
Karakteristiskt inbordes avstand S, [mm] 80 220 120 220 240
Karakteristiskt kantavstand C, [mm] 40 110 60 110 120

Minimum tjocklek, inbordes avstand och kantavstand for
prefabricerat, forspant haldack

LA+ och LAL+ tilltankt anvandning i prefabricerade, fér-

Flanstjocklek > 35 mm fér prefabri-

cerat, férspant haldack VIV L Vi 713 spanda haldick med flans tjocklek > 35mm och betong
BT —_ C45/55 till C50/60
Codkinnands 13/0441 | 13/0441 _
] h, = borrdjup
Montagedjup «=ho | Imml 25 25 h, = effektivt sattdjup
Minimum grundma- t, = Max. montagetjocklek
terialtjocklek P | I A Ay ! L, = Inre ganglangd
Minimum inbérdes . T« = Atdragningsmoment
avstand Smn | IMmI | 180 180 a, = Avstand mellan ankare
och armering
Minimum
kantavstand Con (mml 0 S
Karakteristiskt
inbérdes avstand S (mm] 180 180
Karakteristiskt
kantavstand Cer (mml 0 S
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halbredd
tjocklek mellanvagg
tjocklek bottenflans
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SORMAT 2 SLAGANKARE

Leverans-
pProgram
Pl .
: y
|
|
I | \Il
Storlek Langd Zink Zink Zink
M6 X 25 25 LA+ 6e LAL+ 6e
M8x25 25 LAL+ 8x25e
M8 x 30 30 LA+ 8e m LAL+ 8e m
M10x25 25 LAL+ 10x25e
M10 x 40 40 LA+ 10e m LAL+ 10e =
M12x50 50 LA+ 12 m LAL+ 12 =
M16 x 65 65 LA+ 16 m LAL+ 16 =
M20 x 80 80 LA 20

» ETA 13/0441 m ETA 13/0442
Varden for M6-M20 singular infastning fas fran respektive produktdatablad

LT+PRO

LT+

———— ———

ﬁ www.sormat.com
n facebook.com/sormat

2 youtube.com/sormatfixing
SORMAT PRODUKTDATABLAD 110119



