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Information

Produktbeskrivning

ITH 420 Hybridmassan ar ett 2-komponents harts
baserat pa en styrenfri HYBRID-harts och lever-
eras i ett patronsystem. Denna hdgpresterande
produkt kan anvandas i kombination med ett
hand-, batteri- eller pneumatiskt verktyg. Den ar
speciellt utformad fér férankring av gangstanger,
armeringsstanger eller invdndiga gangade hylsor
i betong (aven poros och latt). Baserat pa det
utmarkta konsistensen ar den anvandbar for
applikationer ovanfoér huvudet. ITH 420 Hybrid-
produkten kdnnetecknas av.

Egenskaper och fordelar

> Europeisk teknisk bedémning fér samman-
fogade fastelement enligt EAD 330499-01-
0601 (Option 1): ETA-24/0646

> Europeisk teknisk bedémning fér samman-
fogade fastelement enligt TR 049 (seismisk C1
och C2): ETA-24/0646

> Europeisk teknisk bedémning fér efter-
monterad armeringsjarn enligt EAD 330087-
00-0601: ETA-24/0648

> Europeisk teknisk bedémning fér efter-
monterad armeringsjarn under statisk belast-
ning: ETA-24/0647

> Godkand i USA och listad i Kanada enligt AC
308 i betong (ICC-ES): ESR-4011, ELC-4011,
ASTM C881

> Certifierad for dricksvattenapplikationer enligt
NSF Standard 61

> For tung férankring - férankring och efter-
monterad armeringsanslutningar

> Brandmotstandsrapport 21825, tester utférda
enligt DIN EN 1363-1:2012, teknisk rapport 020

Certifieringar

genom ett brett utbud av applikationer, inklusive
seismisk C1 + C2 med en installationstemperatur
fran -5 °C - +40 °C och en applikationstemperatur
upp till 160 °C, samt genom hdg kemisk resistens
for applikationer i extrema miljéer. Det breda
utbudet av certifikat, nationella och interna-
tionella godkannanden, mojliggér en mangd olika
applikationer.

> Installationer ovanfér huvudet

> Lamplig for applikationer med sma kant- och
axiella avstand tack vare en expansionsfri
férankring

Hog kemisk resistens

Lag lukt

Hoég bdj- och tryckhallfasthet

Patronen kan ateranvandas fram till slutet av
hallbarhetstiden genom att byta ut blandar-
munstycket eller aterférsluta patronen med
locket.

V V V VvV

Cerod 0 LEED
NSF/ANSI 61 TESTED
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Applikationsexempel

> Lamplig for fixering av fasader, tak, trakonstruktioner, metallkonstruktioner;
metallprofiler, balkar, konsoler, racken, sanitetsanordningar, kabelrannor, rorled-
ningar, eftermonterad armeringsanslutning (rekonstruktion eller armering), etc.

Hantering och forvaring
> Forvaring: Forvaras svalt och mérkt, lagringstemperatur: fran +5°C upp till +25°C

> Hallbarhet: 18 manader fér patroner

Applikationer och avsedd anvandning
> Grundmaterial: sprucken och osprucken betong, lattbetong, pords betong,

massivt murverk, haltegel, natursten (Obs! natursten kan missfargas; ska kontrol-

leras i férvag).

> Forankring: Gangstanger (férzinkade, varmforzinkade, rostfria och hogkor-
rosionsbestandiga stal), armeringsstanger, invandig gangstanger, profilerade

stanger, ankare med underskarningar (t.ex. perforerad profil)

> Temperaturomrade: -5°C upp till +40°C installationstemperatur; patrontem-
peratur min. +5°C; optimalt +20°Cbasmaterialets temperatur efter fullstandig

hardning -40°C upp till +160°C

Massans egenskaper

Egenskaper Testmetod Resultat
UV-resistens - Passera
Vattentathet DIN EN 12390-8 0mm
Densitet - 1.78 kg / dm?
Tryckhallfasthet EN 196 Teil 1 126 N / mm?
Bojhallfasthet EN 196 Teil 1 22 N/ mm?
Draghallfasthet DIN EN ISO 527-2 15N/ mm?
E-modul DIN EN ISO 527-2 8.300 N / mm?
Krympning DIN 52450 1.8 %o
Hardhet Shore A DIN EN ISO 868 97

Hardhet Shore D DIN EN ISO 868 -

Elektrisk resistans IEC 93 7.2*108Q
Varmeledningsférmaga DIN EN 993-15 1.06 W /m-K
Specifikation Varmekapacitet DIN EN 993-15 1.090J/kg K

Hardningstid

Grundmaterialets temperatur

Bearbetningstid

Full hardningstid i torrt basmaterial®

-5°C ill -1°C 50 min. 50h
0°C till +4°C 25 min. 35h
+5°C till +9°C 15 min. 2h
+10°C till +14°C 10 min. 1h
+15°C till +19°C 6 min. 40 min.
+20°C till +29°C 3 min. 30 min.
+30°C till +40°C 2 min. 30 min.

Patrontemperatur

+5°C till +40°C

Y Hardningstiderna i vat betong maste férdubblas.
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Forankring i betong

Installationsanvisningar

Borrning av borrhalet (HD, CD; HDB)

la.

Hammarborrning (HD) eller tryckluftsborrning (CD). Borra ett hal i grundmaterialet
till den storlek och det ingjutningsdjup som krévs av det valda ankaret (se sidan 8).
Fortsatt med steg 2. Om borrhalet inte kan genomféras ska det fyllas med massan.

2a.

Sugborrsystem (HDB) Borra ett hal i grundmaterialet till den storlek och det ingjut-
ningsdjup som krévs av det valda ankaret (se sidan 8). Detta borrsystem avlagsnar
damm och rengér borrhalet under borrning (alla férhallanden). Fortsatt med steg 3.
Om borrhalet inte kan genomfoéras ska det fyllas med massan.

OBS! Stillastaende vatten maste avlagsnas fére rengoring.

MAC: Rengdring for nominell borrhalsdiameter d; < 20 mm och borrdjup h, < 10d_  (endast osprucken betong!)

+—4d—

2a.
Borja fran botten och arbeta uppat av borrhalet och blas rent halet med en hand-
pump (se sidan 7) minst fyra ganger.

2b.

Kontrollera borstdiametern (se sidan 20). Borsta halet med en stalborste av lamplig
storlek > db,min (se sidan 20) minst fyra ganger i en vridande rérelse. Om borsten
inte nar borrhalets botten maste en borstférlangning anvandas..

2c.
Blas slutligen rent halet igen med en handpump (se sidan 7) minst fyra ganger.

Efter reng6ring maste borrhalet skyddas mot aterkontaminering pa ett lampligt satt, tills massan doseras in i borrhalet. Vid behov
maste rengdringen upprepas direkt innan massan doseras. Instrdmmande vatten far inte férorena borrhalet igen.
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CAC: Rengdring i torra, vata och vattenfyllda borrhal for alla diametrar i icke-sprucken betong

2

2a.

Borja fran botten arbeta uppat av borrhalet och blas rent halet med tryckluft (minst
6 bar) (se sidan 7) minst tva ganger tills returluftstrdmmen éar fri fran synligt damm.
Om borrhalets botten inte nas maste en borstférldangning anvandas.

2b.
Kontrollera borstdiametern (se sidan 8). Borsta halet med en stalborste av lamplig
storlek >d, . (se sidan 8) minst tva ganger i en vridande rérelse. Om borren inte

nar borrhalets botten maste en borstforlangning anvandas.

2c.

Blas slutligen rent halet igen med tryckluft (minst 6 bar) (se sidan 7) minst tva ganger
tills returluftstrdmmen &r fri fran synligt damm. Om borrhalets botten inte nas
maste en borstférlangning anvandas.

HEE RS

3.

Fast ett medféljande blandningsmunstycke pa patronen och ladda patronen i ratt
verktyg. Efter varje arbetsavbrott ldngre &n den rekommenderade arbetstiden

(se sidan 4) samt for nya patroner ska ett nytt blandningsmunstycke anvandas.

4.
Innan ankarstangen fors in i det fyllda borrhalet ska ingjutningsdjupet markeras pa
ankarstangen.

5.
Innan du applicerar i massan i halet, tryck ut separat minst tre hela drag och kassera
ojamnt blandad massa tills den visar en jamn gra farg.

6.

Borja med att fylla halet fran botten av det rengjorda halet upp till ungefar tva
tredjedelar. Dra langsamt ut det statiska blandningsmunstycket allt eftersom halet
fylls, sa att det inte uppstar luftfickor. Om borrhalets botten inte nas med blandar-
rmunstycket maste en lamplig férlangning anvéndas. Observera de angivna gel-/
arbetstiderna (se sidan 4).

[_I:—— """ T

7.

Injekteringsplugg TT ska anvandas enligt tabellen pa sidan 8 for féljande tillampning:
Horisontell montering (horisontell riktning) och montering (vertikalt nedat): Borr-@
d, > 18 mm och ingjutningsdjup h_ > 250mm

Montering ovanfér (vertikalt uppat): Borr-@ d; > 18 mm.

Montera blandarmunstycket, blandarférlangningen och Injekteringsplugg innan
massan injiceras.

Efter reng6ring maste borrhalet skyddas mot aterkontaminering pa ett lampligt satt, tills massan doseras in i borrhalet. Vid behov
maste rengdringen upprepas direkt innan massan doseras. Instrdmmande vatten far inte férorena borrhalet igen.
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8.

Satt i injekteringsplugg i halets och injicera massan. Om botten av halet inte nas
maste ett lampligt forlangningsmunstycke anvandas. Under injiceringen trycks
injekteringsplugg naturligt ut ur borrhalet av massans mottryck. Observera gel-/
arbetstiderna som anges i tabellen pa sidan 4.

9.

Tryck in ankaret i férankringshalet medan du vrider latt for att sékerstalla en korrekt
férdelning av massan tills inbaddningsmarket har natt ytan.

Ankaret ska vara fritt fran smuts, fett, olja eller annat frammande material.

10.

Efter att ankaret har satts in maste det ringformade gapet mellan ankarstdngen och
betongen, vid genomsticksinstallation aven fixturen, fyllas helt med massa. Om
overskott av massa inte syns hogst upp i halet ar kravet inte uppfyllt och applika-
tionen maste fornyas.

11.
For applicering ovanfér huvudet ska ankaret fixeras (t.ex. kilar) tills massan har
borjat harda.

12.
Lat harda enligt den angivna tiden innan du applicerar ndgon belastning eller vrid-
moment. Flytta eller belasta inte ankaret tills det ar helt hardat (se sidan 4).

13.

Efter fullstdndig hardning kan tilliggsdelen monteras med upp till maximalt vrid-
moment (se sidan 8) med hjalp av en kalibrerad momentnyckel. Ringgapet mellan
ankare och fixtur kan valfritt fyllas med massa. Byt darfoér ut brickan mot pafyll-
ningsbrickan och anslut blandarens reduktionsmunstycke till blandarens spets. Den
ringformade spalten fylls med massa nar massan sipprar ut ur brickan.

Installationstillbehor

MAC - Luftpump (volym 750 ml)
Borrdiameter (d.): 10 mm till 20 mm
Borrhalsdjup, ;): < 10 dnom

CAC - Rekommenderat tryckluftsverktyg
(min 6 bar) Borrdiameter (d): alla diametrar
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HDB — Sugborrsystem

Borrdiameter (d,): alla diametrar
Sugborrsysteme - Sugborren och ett klass

M-vakuum med ett minsta negativt tryck pa 253 hPa
och en flddeshastighet pa minst 150 m*/timme (42 l/s).

a —
7
Invandig Injekte- Monteringsriktning
Géangstang Armeringsjarn | gdngad d, Borr - @ HD | d, Borste - @ b. min rings- och anvandning av
3 min. Borste - o . .
ankarstang plugg TT |[injekteringsplugg TT
(mml (mml [mml (mml L mml | tmm) | -] v o> s
M8 8 - 10 RBT 10 115 10.5
M10 8/10 1G-M6 12 RBT 12 135 12,5
Ingen injekteringsplugg TT kravs
M12 10/12 1G-M8 14 RBT 14 15.5 14.5
- 12 - 16 RBT 16 175 16.5
M16 14 1G-M10 18 RBT 18 20.0 185 |VS18
- 16 - 20 RBT 20 22.0 20.5 |Vs20
M20 - 1G-M12 22 RBT 22 24.0 225 |[VS22
- 20 - 25 RBT 25 27.0 255 |[VS25 h> |hs>
M24 - IG-M16 28 RBT 28 30.0 285 |Vvs28 250 |[250 |alla
M27 24/25 - 30 RBT 30 318  [305 [VS30 mm.mm
- 24125 - 32 RBT 32 34.0 325 |[VS32
M30 28 1G-M20 35 RBT 35 37.0 355 |[VS35
- 32 - 40 RBT 40 43.5 40.5 |[VS40
Montageanvisningar
Ankarstorlek M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Ytterdiameter av ankare d=d . [mm] |8 10 12 16 20 24 27 30
Nominell borrhalsdiameter |d, [mm] |10 12 14 18 22 28 30 35
Pt min [mm] |60 60 70 80 90 96 108 120
Effektivt montagedjup
Nt max [mm] |160 200 240 320 400 480 540 600
Férmonterad
forankring [mm] |9 12 14 18 22 26 30 33
Frigdende hal®@ i fixturen d=
Forankringpa | |\ 1 |12 14 16 20 24 30 33 40
plats d,
Max atdragningsmoment | T, < [mm] |10 20 402 60 100 170 250 300
Min. materialtjocklek h . [mm] h, + 30 mm > 100 mm h, +2d,
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Ankarstorlek M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

Minimum inbérdes avstand | S . [mm] 40 50 60 75 95 115 125 140

min

Minimum inbérdes avstand | C [mm] 35 40 45 50 60 65 75 80

min

'Vid anvéndning under seismisk belastning far diametern pa det genomgaende halet i fixturen inte dverstiga d, + 1 mm eller alter-
nativt maste det ringformade gapet mellan fixturen och ankarstangen fyllas med massa.
2Maximalt viidmoment fér M12 med stal av klass 4.6 &r 35 Nm.

Armeringsjarnets storlek 28 Y 210Y |@12V |o0l4 216 2200 |@24Y |@25Y |@28 |®32
Ytterdiameter av ankare d=d_. |[lmm] |8 10 12 14 16 20 25 25 28 32
Nominell borrhalsdiameter |d, [mm] |10(12 |12 (14|14 (16|18 20 25 30|32 30|32 |35 40
<t min [mm] |60 60 70 75 80 920 96 100 112|128
Effektivt montagedjup
Nt max [mm] |160 200 240 280 320 400 [480 500 560 |640
. -_— h,+30mm >
Min. materialtjocklek h . [mm] 100 mm h, +2d,
Minimum inbérdes avstand | S . [mm] |40 50 60 70 75 95 120 120 130 150
Minimalt kantavstand C.in [mm] |35 40 45 50 50 60 70 70 75 85
*Bada nominella borrhalsdiametrarna d, kan anvandas.
Storlek pa invandig gangad ankarstang 1G-M6 IG-M8 1G-M10 IG-M12 1G-M16 1G-M20
Ankarets inre diameter d, [mm] 6 8 10 12 16 20
Ytterdiameter av ankare j - [mm] 10 12 16 20 24 30
Nominell borrhalsdiameter d, [mm] 12 14 18 22 28 35
hemin | [MmI 60 70 80 920 96 120
Effektivt montagedjup
P etmax | IMmMI 200 240 320 400 480 600
Frigdende hal®@ i fixturen d, [mm] 7 9 12 14 18 22
Max atdragningsmoment T.. |INm] 10 10 20 40 60 100
Gangingreppslangd (min/max) le [mm] 8/20 8/20 10/25 12/30 16/32 20/40
Min. materialtjocklek h, |imml My + 30 mm 2100 h, +2d,
mm
Minimum inbérdes avstand S | Imm] 50 60 75 95 115 140
Minimum kantavstand Coin | [mm] 40 45 50 60 65 80

1 Med metriska gangor enligt EN 1993-1-8:2005+AC:2009
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Rekommenderad last

Gingstang

De rekommenderade belastningarna galler endast for enskilda ankare i en grundldaggande design, om
foljande villkor ar uppfyllda:

c>15xh, | s>30xh, | h>2xh_

W¥_. = 1,0; procentandel av egenlast < ¥°__se tabell nedan

De rekommenderade belastningarna har berdaknats med hjalp av de partiella sakerhetsfaktorer for
barférmaga som anges i ETA och med en partiell sakerhetsfaktor for laster av y,=1,4. Partialkoefficienten
for seismisk aktivitet aryl = 1,0.

Om villkoren inte ar uppfyllda maste lasterna beraknas enligt EN 1992-4.

For ytterligare information, se ETA-24/0646.

Rekommenderade belastningar for en livslangd pa
50 ar
> Materialklass 8.8
> Betong - C20/25 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
> Slag- (HD) och tryckluftsborrning (CD)
> torr, vat betong
Osprucken N .. [kN] 13.8 20.0 27.0 327 51.9 71.3 92.6 103.9
80°C /50°C? N'ec'stat [kN] 6.7 10.1 15.8 22.9 36.3 499 64.8 727
“ we . =079 Sprucken Neceac: | [KNI 6.7 101 15.8 22.9 36.3 49.9 64.8 727
% Nieceqcz | [KNI NPA NPA 10.0 147 235 24.3 NPA NPA
E Osprucken [N __ .. [kN] 13.8 18.8 27.0 32.7 51.9 713 92.6 103.9
5 %0;%/ Newsr | IKNI 57 8.8 138|224 |356 |452 |606 |727
© ° -
é ¥ =075 Sprucken Noeceqc: | [KNI 57 8.8 13.8 224 35.6 452 60.6 727
g Nieceqcz | [KNI NPA NPA 8.6 12.6 19.9 211 NPA NPA
E Osprucken N ... [kN] 115 14.8 21.7 29.9 48.3 67.9 90.9 103.9
160°C/ N ot [kN] 53 74 11.8 194 30.5 415 55.5 66.6
100°C? :
o =066 Sprucken Noeceqc: | [KNI 53 74 11.8 194 30.5 415 55.5 66.6
Nieceqcz | [KNI NPA NPA 6.9 11.3 17.8 19.0 NPA NPA
Osprucken |V . [kN] 9.7 119 16.5 20.8 341 48.1 63.5 723
Rekommenderad Voo NI 6.9 84 117 (148 |242 |340 |450  |[512
skjuvlast utan :
havarm 23 Sprucken Veceact [kN] 6.9 84 117 14.8 24.2 34.0 45.0 51.2
Vieceqcz | KNI NPA NPA 117 14.8 24.2 34.0 45.0 51.2
Montagedjup h, [mm] 80 90 110 125 170 210 250 270
Kantavstand c> [mm] 120 135 165 187.5 255 315 375 405
Axiellt avstand s> [mm] 240 270 330 375 510 630 750 810

I Korttidstemperatur/Langtidstemperatur.

2 Skjuvlaster galler for alla angivna temperaturomraden.

3 Vid seismisk aktivitet maste det ringformade gapet mellan ankarstangen och det halet i fixturen fyllas med massa, annars = 0,5
enligt ETA-24/0646 maste beaktas.

N et Vieesa = ReEKOMmenderad belastning under statisk och kvasistatisk paverkan

receqr Vreceq = REKOMMenderad belastning under seismisk aktivitet
NPA = ingen prestationsbedémning

A4
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Rekommenderad last

Invandig gangad ankarstang

De rekommenderade belastningarna géller endast fér enskilda ankare vid en grov dimensionering, om
foljande villkor ar uppfyllda:

c>15xh, | s>30xh,|h>2xh,

¥, = 1,0; procentandel av egenlast < ¥°__se tabell nedan

De rekommenderade belastningarna har berdaknats med hjalp av de partiella sakerhetsfaktorer for
barférmaga som anges i ETA och med en partiell sékerhetsfaktor for laster av y,=1,4. Partialkoefficienten
for seismisk aktivitet ar y1 = 1,0.

Om villkoren inte ar uppfyllda maste lasterna beraknas enligt EN 1992-4.

For ytterligare information, se ETA-24/0646

Rekommenderade belastningar for en livslangd pa
50 ar
> Materialklass 8.8
> Betong - C20/25 IG-M6 IG-M8 IG-M10 IG-M12 1G-M16 1G-M20
> Slag- (HD) och tryckluftsborrning (CD)
> torr, vat betong

80°C /50°C | Osprucken [N__.. |IkN] |76 13.8 21.9 319 57.6 933
e
€ |¥%% =079 |sprucken [N__ ~|[[kN] |76 13.8 21.9 319 49.9 76.8
2% ;;05/ Osprucken [N, |kN] |76 138 219 319 57.6 933

o 72° -

£ Elyo _075 |[Sprucken [N [Nl |76 13.8 21.9 31.9 452 754
o ‘Y= -
5 |160°C/ Osprucken [N~ [[kN] |76 13.8 21.9 319 57.6 93.3
o 100°C? -

wo —066 |SPrucken |N_ .. |kN] |74 11.8 194 30.5 415 69.1
Rekommenderad | ogprycken |V, |kN] |46 8.6 131 194 34.9 56.0
skjuvlast utan hav- :
arm 23 Sprucken |V __ .. [kNI] 4.6 8.6 13.1 194 34.9 56.0
Montagedjup h, [mm] |90 110 125 170 210 280
Kantavstand c> [mm] |135 165 185 255 315 420
Axiellt avstand s> [mm] 270 330 370 510 630 840

Y Korttidstemperatur/Langtidstemperatur.
2 Skjuvlaster galler for alla angivna temperaturomraden.
3 Vid seismisk aktivitet maste det ringformade gapet mellan ankarstangen och det halet i fixturen fyllas med massa, annars = 0,5
enligt ETA-24/0646 maste beaktas.
recstatt Vrecsa = REKOMmMenderad belastning under statisk och kvasistatisk paverkan
= Rekommenderad belastning under seismisk aktivitet

receq’ Vrec,eq
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Rekommenderad last

Armeringsjirn

De rekommenderade belastningarna galler endast for enskilda ankare vid en grov dimensionering, om
foljande villkor ar uppfyllda:

c>15xh, | s>30xh, |h>2xh,_

W¥_. = 1,0; procentandel av egenlast < ¥°__se tabell nedan

De rekommenderade belastningarna har berdaknats med hjalp av de partiella sakerhetsfaktorer for
barférmaga som anges i ETA och med en partiell sakerhetsfaktor for laster av y,=1,4. Partialkoefficienten
for seismisk aktivitet aryl = 1,0.

Om villkoren inte ar uppfyllda maste lasterna beraknas enligt EN 1992-4.

For ytterligare information, se ETA-24/0646.

Rekommenderade belastningar for en livslangd
pa 50 ar
> Materialklass 8.8
> Betong - C20/25 8 @10 212 214 216 220 (@24 (@25 028 |32
> Slag- (HD) och tryckluftsborrning (CD)
> torr, vat betong
Osprucken |N_ .. | kNI 134 18.8 27.0 289 327 51.9 68.8 (713 926 [103.9
- 0, o 1)
k4 80°C /50°C N [kN] 53 74 11.8 157 194 331 47.8 499 (648 |727
- \PO = O 79 S rec,stat
<) sus . prucken
g N eceqcs | [KNI 5.3 74 11.8 15.7 194 33.1 47.8 499 |64.8 |727
g 120°C / Osprucken |N__ ... | kNI 124 16.2 237 289 327 51.9 68.8 (713 926 [103.9
§ 72°CY N o | KNI 43 6.7 9.9 13.2 16.5 28.0 [405 |471 628 |72.7
S |go =075 Sprucken -
g sus N eceqcs | [KNI 4.3 6.7 9.9 13.2 16.5 28.0 [405 |471 628 |72.7
% 160°C / Osprucken |N__ ... | kNI 9.1 12.8 18.8 217 269 (458 |66.2 |70.7 89.0 [103.9
&= |100°CY N oo | KNI 38 6.1 8.9 12.0 15.0 254 [36.8 |393 524 64.6
yo =066 |Sprucken .
sus Nmﬁ,m [kN] 3.8 6.1 8.9 12.0 15.0 254 [36.8 |39.3 524 64.6
Rekommenderad | Osprucken |V | [kN] 6.7 10.5 14.8 18.0 208 [341 464 |484 |638 |73.0
skjuvlast utan Viecstar | [KNI 6.7 84 117 12.8 14.8 242 [328 |343 |452 |[517
havarm 23 Sprucken
Viecact [kN] 6.5 84 117 12.8 14.8 242 [328 |343 |452 |[517
Montagedjup h, [mm] |80 90 110 115 125 170 205 210 250 270
Kantavstand c> [mm] |120 135 165 175 185 255 310 315 375 405
Axiellt avstand s> [mm] | 240 270 330 350 370 510 620 630 750 810

I Korttidstemperatur/Langtidstemperatur.
2 Skjuvlaster galler for alla angivna temperaturomraden.
3 Vid seismisk aktivitet maste det ringformade gapet mellan ankarstangen och det halet i fixturen fyllas med massa, annars = 0,5
enligt ETA-24/0646 maste beaktas.
recstatr Vrecsa = REKOMMenderad belastning under statisk och kvasistatisk paverkan
receq Vieceq = R€kOMmenderad belastning under seismisk aktivitet
NPA = ingen prestationsbeddmning
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Brandmotstand

De nuvarande rekommenderade belastningarna for brandmotstandet bedéms med avseende
pa dess brandmotstandsegenskaper som férankringstillampningar i vaggar och tak.
Beddmningen baseras pa resultaten fran testrapporten EBB 170019_1, tester utférda enligt
kraven i DIN EN 1363-1:2012 och teknisk rapport 020.

e e e O .

—r—

- e

De rekommenderade drag- och skjuvbelastningarna vid brandpaverkan i féljande tabell ar endast giltiga
om féljande villkor ar uppfyllda:

> Betongklass min. C20/25

c>20xh,

s>40xh,

Gangstang forzinkad: Hallfasthetsklass min. 5,8 (EN 1993-1-8:2005+AC:2009)

Gangstang tillverkad av rostfritt stal och stadl med hog korrosionsbestandighet: Hallfasthetsklass min.
70 (EN ISO 3506-1:2009)

De rekommenderade belastningarna har berdaknats med hjalp av partialkoefficienten for barférmagan
under brandexponering pa y, . = 1,0 och med en partiell sakerhetsfaktor for laster pa y, = 1,0.

vV V V VvV

Rekommenderad last Nrec,ﬂ(t) som funktion av brandmotstandstid i minuter,
Montagedjup h_, Diameter |R30 R60 R90 R120

Osprucken | Sprucken | Osprucken |Sprucken | Sprucken |Osprucken |Sprucken | Osprucken
[mm] [mm] [kN] [kNI] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 0.71 0.71 0.56 0.56 0.14 0.10 0.14 0.10
65 0.71 0.71 0.56 0.56 0.29 0.22 0.15 0.11
70 0.71 0.71 0.56 0.56 041 0.37 0.16 0.12
75 M8 0.71 0.71 0.56 0.56 041 041 0.24 0.18
80 0.71 0.71 0.56 0.56 041 041 0.33 0.32
85 0.71 0.71 0.56 0.56 041 041 0.33 0.33
>90 0.71 0.71 0.56 0.56 041 041 0.33 0.33

Stalbrott ar avgdrande for vardena i de gra cellerna.
Mellanliggande varden kan interpoleras linjart. Extrapolering &r inte tillaten.
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Rekommenderad last N

rec fit

, som funktion av brandmotstandstid i minuter.

Montagedjup h,, | Diameter | R30 R60 R90 R120
Osprucken | Sprucken | Osprucken | Sprucken |Sprucken | Osprucken |Sprucken | Osprucken

[mm] [mm] [kNI [kNI] [kN] [kN] [kN] [kNI] [kNI [kNI]
60 142 142 0.58 0.44 0.17 0.13 0.17 0.13
65 142 142 0.95 0.71 0.18 0.14 0.18 0.14
70 142 142 111 1.07 0.34 0.25 0.20 0.15
75 142 142 111 111 0.60 0.45 0.21 0.16
80 M10 142 142 111 111 0.79 0.70 0.28 0.21
85 142 142 111 111 0.79 0.79 0.52 0.39
920 142 142 111 111 0.79 0.79 0.63 0.61
95 142 142 111 111 0.79 0.79 0.63 0.63
>100 142 142 111 111 0.79 0.79 0.63 0.63
70 3.03 3.03 115 0.86 0.24 0.18 0.24 0.18
75 3.03 3.03 171 1.28 0.40 0.30 0.25 0.19
80 3.03 3.03 2.28 1.82 0.72 0.54 0.27 0.20
85 3.03 3.03 2.28 2.28 112 0.84 0.32 0.24
90 M12 3.03 3.03 2.28 2.28 1.60 1.22 0.61 0.46
95 3.03 3.03 2.28 2.28 1.60 1.60 0.96 0.72
100 3.03 3.03 2.28 2.28 1.60 1.60 118 1.04
105 3.03 3.03 2.28 2.28 1.60 1.60 118 118
> 110 3.03 3.03 2.28 2.28 1.60 1.60 118 118
80 5.65 5.65 1.66 1.25 0.36 0.27 0.36 0.27
85 5.65 5.65 241 18 0.58 0.44 0.38 0.29
920 5.65 5.65 3.34 2.50 1.02 0.76 041 0.31
95 5.65 5.65 424 3.36 1.55 1.16 0.43 0.32
100 5.65 5.65 4.24 4.24 221 1.65 0.83 0.62
105 Mie 5.65 5.65 4.24 4.24 2.98 2.26 1.29 0.97
110 5.65 5.65 4.24 4.24 2.98 2.98 1.86 1.39
115 5.65 5.65 4.24 4.24 298 2.98 2.20 1.90
120 5.65 5.65 4.24 4.24 2.98 2.98 2.20 2.20
>125 5.65 5.65 4.24 4.24 2.98 2.98 2.20 2.20
920 8.82 8.82 245 1.84 0.51 0.38 0.51 0.38
95 8.82 8.82 3.42 2.56 0.90 0.67 0.54 0.40
100 8.82 8.82 4.60 345 147 110 0.57 0.42
105 8.82 8.82 6.01 4.51 215 161 0.64 048
110 8.82 8.82 6.62 577 2.98 2.24 115 0.86
115 M20 8.82 8.82 6.62 6.62 3.98 2.99 175 131
120 8.82 8.82 6.62 6.62 4.66 3.89 246 1.84
125 8.82 8.82 6.62 6.62 4.66 3.89 3.30 249
130 8.82 8.82 6.62 6.62 4.66 3.89 343 3.23
135 8.82 8.82 6.62 6.62 4.66 3.89 343 343
> 140 8.82 8.82 6.62 6.62 4.66 3.89 343 343

Stalbrott &r avgdrande for vardena i de gra cellerna.
Mellanliggande varden kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten.
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Rekommenderad last N__., som funktion av brandmotstandstid i minuter,
Montagedjup h,, | Diameter | R30 R60 R90 R120
Osprucken | Sprucken | Osprucken |Sprucken |Sprucken |Osprucken |Sprucken | Osprucken

[mm] [mm] [kN] [kN] [kNI] [kNI [kN] [kN] [kNI] [kNI
95 12.71 10.16 2.52 1.89 0.64 0.48 0.64 048
100 12.71 12.48 3.54 2.66 073 0.54 0.68 0.51
105 12.71 12.71 476 3.57 1.35 1.01 071 0.53
110 12.71 12.71 6.23 4.67 2.07 1.55 0.75 0.56
115 12.71 12.71 7.97 5.98 2.93 2.20 0.95 071
120 12.71 12.71 9.53 749 3.96 2.97 1.59 1.19
125 Me4 12.71 12.71 9.53 9.25 5.18 3.89 2.32 174
130 12.71 12.71 9.53 9.53 6.61 4.96 3.19 2.39
135 12.71 12.71 9.53 9.53 6.71 6.22 4.20 315
140 12.71 12.71 9.53 9.53 6.71 6.71 4.94 4.05
145 1271 12.71 9.53 9.53 6.71 6.71 4.94 4.94
> 150 12.71 12.71 9.53 9.53 6.71 6.71 4.94 4.94
108 16.52 16.52 5.27 3.95 143 1.07 0.82 0.62
115 16.52 16.52 6.85 513 221 1.66 0.88 0.66
120 16.52 16.52 8.72 6.54 3.15 2.36 0.92 0.69
125 16.52 16.52 10.87 8.16 4.24 3.18 1.62 1.22
130 16.52 16.52 12.39 9.99 5.52 414 240 1.80
135 M27 16.52 16.52 12.39 12.09 7.02 5.26 3.32 249
140 16.52 16.52 12.39 12.09 8.72 6.58 4.39 3.29
145 16.52 16.52 12.39 12.09 8.72 8.10 5.66 4.24
150 16.52 16.52 12.39 12.09 8.72 8.72 6.43 5.32
155 16.52 16.52 12.39 12.09 8.72 8.72 6.43 6.43
> 160 16.52 16.52 12.39 12.09 8.72 8.72 6.43 6.43
120 20.20 20.20 7.62 572 242 181 1.02 0.76
125 20.20 20.20 9.62 7.21 341 2.56 1.06 0.80
130 20.20 20.20 1191 8.93 4.58 343 1.68 1.26
135 20.20 20.20 14.53 10.90 5.94 446 2.52 1.89
140 20.20 20.20 15.15 13.13 7.53 5.65 3.50 2.62
145 M30 20.20 20.20 15.15 15.15 9.37 7.03 4.63 347
150 20.20 20.20 15.15 15.15 10.66 8.61 5.95 446
155 20.20 20.20 15.15 15.15 10.66 1041 746 5.59
160 20.20 20.20 15.15 15.15 10.66 10.66 7.85 6.90
165 20.20 20.20 15.15 15.15 10.66 10.66 7.85 7.85
>170 20.20 20.20 15.15 15.15 10.66 10.66 7.85 7.85

Stalbrott ar avgdrande for vardena i de gra cellerna.
Mellanvarden kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten.

SORMATE
4 SORMAT PDS - ITH 420 HY - 251112




Eftermonterad
d I’meri ngSJa 'n Installationsanvisning

A) Borrning av borrhal

Obs: Ta bort karbonatiserad betong och rengér kontaktytorna fére borrning. Vid ej genomfoért borrhal: borrhalet ska fyllas med
massa.

la.

Hammarborrning (HD) eller tryckluftsborrning (CD).

Borra ett hal i grundmaterialet till den storlek och det ingjutningsdjup som kréavs av
den valda armeringsstangen. Fortsatt med steg B1.

1b.

HDB — Sugborrsystem

Borra ett hal i grundmaterialet till den storlek och det ingjutningsdjup som kravs
av den valda armeringsstangen. Detta borrsystem avlagsnar damm och rengér
borrhalet under borrningen.

Fortsatt med steg C.

OBS! Stillastaende vatten maste avlédgsnas fore rengdring.

B) Borrning av borrhal

MAC: Rengdring fér nominell borrhalsdiameter d; < 20 mm och borrdjup h, < 10d_  (endast osprucken betong!)

2a.
Borja fran botten och arbeta uppat av borrhalet och blas rent halet med en hand-
pump (se sidan 18) minst fyra ganger.

2b.

Kontrollera borstdiametern (se sidan 20). Borsta halet med en stalborste av lamplig
storlek > db,min (se sidan 20) minst fyra ganger i en vridande rérelse. Om borren
inte nar borrhalets botten maste en borstférldangning anvandas.

2c.
Blas slutligen rent halet igen med en handpump (se sidan 18) minst fyra ganger.

Efter reng6ring maste borrhalet skyddas mot aterkontaminering pa ett lampligt satt, tills massan doseras in i borrhalet. Vid behov
maste rengdringen upprepas direkt innan massan doseras. Instrdmmande vatten far inte férorena borrhalet igen.
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CAC: Rengéring for alla borrhalsdiametrar och djup

2a.

Borja fran botten av borrhalet och blas rent halet med tryckluft (minst 6 bar) (se
sidan 18) minst tva ganger tills returluftstrémmen ar fri fran synligt damm. Om
borrhalets botten inte nas maste en férlangning anvandas.

2b.

Kontrollera borstdiametern (se sidan 20). Borsta halet med en stalborste av lamplig
storlek >d, . (se sidan 20) minst tva ganger i en vridande rérelse. Om borren inte
nar borrhalets botten maste en borstforlangning anvandas.

2c.

Blas slutligen rent halet igen med tryckluft (minst 6 bar) (se sidan 18) minst tva
génager tills returluftstrémmen ar fri fran synligt damm. Om borrhalets botten inte
nas maste en borstférlangning anvandas.

Efter rengdring maste borrhalet skyddas mot aterkontaminering pa ett lampligt satt, tills massan doseras in i borrhalet. Vid behov
maste rengdringen upprepas direkt innan massan doseras. Instrémmande vatten far inte férorena borrhalet igen.

Rengodrings- och installationsverktyg

q:m == o ——

Rekommenderat handventil for tryckluftsverktyg SDS Plus-adapter
(minst 6 bar)

—— - ——q-

Borste RBT och borstférlangning HDB — Sugborrsystem

Luftpump
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C) Forberedelse av ankarstang och patron

3.

Fast blandarmunstycket ordentligt pa patronen och satt in patronen i ett lampligt
verktyg. For varje arbetsavbrott langre 4n den rekommenderade arbetstiden

(se sidan 4) samt for nya patroner ska ett nytt blandarmunstycket anvandas.

3a.
Vid anvandning av mixerfoérlangningen VL16/1.8 maste spetsen pa mixermun-
stycket skaras av vid position "X".

3b.

Het Innan armeringsjarnet satts in i det borrhalet ska infastningsdjupet markeras (t.ex.
med tejp) pa armeringsjarnet och armeringsjarnet satts in i det tomma halet for
att verifiera halet och djup L. Jérnet ska vara fri fran smuts, fett, olja eller annat
frammande material.

3c.
—— e Innan du applicerar i massan i halet, tryck ut separat minst tre hela drag och kassera
ojamnt blandad massa tills den visar en jdmn gra farg.

D) Fyllning av borrhalet

4.

Borja fran botten av det rengjorda borrhalet, tills nivdmarkeringen vid blandarens
forlangning (se nedan) ar synlig hogst upp i halet.

Dra ldngsamt tillbaka blandningsmunstycket och anvand en injekteringsplugg
under injektionen av massan for att undvika att det bildas luftfickor.

For installation ovanfér huvudet och horisontell installation och borrhal djupare an
240 mm maste en injekteringsplugg och lamplig férlangning anvandas.

Observera gel-/verkningstiderna som anges i tabellen pa sidan 4.

Efter rengdring maste borrhalet skyddas mot aterkontaminering pa ett lampligt satt, tills massan doseras in i borrhalet. Vid behov
maste rengdringen upprepas direkt innan massan doseras. Instrdmmande vatten far inte férorena borrhalet igen.
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l nivamarke

—
| | IEEEERE! E

Injektionsverktyget maste markeras med nivamarke | och férankringsdjup | respektive |
eller markor.

Snabb uppskattning: | =1/3* |,

Fortsatt insprutningen tills nivamarkeringen | blir synlig.

Optimal méngd massa: | = rep.l___*(1,2*@?/d,?*0,2) [mm]

med tejp

e, ges

e,ges

Borstar, injekteringspluggar, maximalt ingjutningsdjup och blandarfor-
langning, hammare (HD) och tryckluftsborrning (CD)

Patron: alla storlekar Patron: sidavid sida
) (825 ml)
Borr@ d Injekte-
Arme- | Ankar- bmin rings- Hand- eller batte- | Pneumatiskt Hand- eller batteri-
. s d_ borste@ |min. .
ring @ |[stangO b plugg riverktyg verktyg verktyg
Borste@ T
HD cD 0 Fgrlang- | Fgrlang- Fgrlang-
vimax ningsror | vmax ningsror | vmax ningsror
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [-] [mm] | [mm] [-] [em] [-] [em] [-] [cm] [-]
8 - 12 - RB12 |13.5 |125 - 80 80
VL 10/0.75
10 - 14 - RB14 (152 |145 VS14 100
12 M12 16 RB16 |17.5 |16.5 VS16 70 100 120
14 - 18 RB18 | 20.0 |18.5 VS18 140
16 M16 20 RB20 [ 22.0 |20.5 VS20 160
20 M20 25 - RB25 |27.0 |25.5 VS25 VL VL
- - 26 |RB26 [28.0 |265 VS25 10/0.75 |70 10/0.75
VL 16/1.8
22 - 28 RB28 | 30.0 |285 VS28 200
24 32 RB32 |34.0 |32.5 VS32 50
25 M24 32 RB32 | 34.0 |32.5 VS32 50
28 - 35 RB35 | 37.0 |35.5 VS35 200
32 - 40 RB40 | 43.5 |40.5 VsS40
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Borstar, injekteringsplugg, maximalt ingjutningsdjup och
blandarfoérlangning, ihaligt borrsystem (HDB)

Patron: sida vid sida
Patron: alla storlekar
) (825 ml)
Borr@ d Injekte-
Armer- | Ankar- b.min rings- Hand- eller batteri- [ Pneumatiskt Hand- eller batteri-
. . d_ borste@ |min.
ing @ stangO o plugg verktyg verktyg verktyg
Borste@ T
HDB l Ff")rléng— l Ff’)rléng— Férléng—

vimax ningsror | vwmax ningsror | vmax ningsror
[mm] [mm] [mm] [-] [mm] | [mm] [-] [em] [-] [em] [-] [cm] [-]
8 - 12 - 80 80 VL
10 - 14 VS14 100 10/0.75
12 M12 16 VSi6 70

100
14 - 18 VS18
16 M16 20 VS20
20 M20 25 Ingen rengoring kravs | VS25 VL VL
9 goring 10/075 |70 10/0.75

22 - 28 VS28 100 VL16/1.8
24 - 32 VS32

50
25 M24 32 VS32

50
28 - 35 VS35
32 - 40 VsS40
E) Insattning av armeringsjarn
S5a.

Tryck in armeringsjarnet i halet medan du vrider latt for att sakerstalla en positiv
fordelning av massan tills inbaddningsdjupet ar uppnatt. Stangen ska vara fri fran
smuts, fett, olja eller annat fraimmande material.

5b.

Se till att ankarstangen fors in i borrhalet tills market ar vid ytan och att éverflodigt
massa syns hogst upp i halet. Om dessa krav inte uppfylls maste applikationen for-
nyas. FOr applicering ovanfér huvudet ska férankringsstangen fixeras (t.ex. kilar).

5c.

Observera gelningstiden b Observera att gelningstiden kan variera beroende pa
o grundmaterialets temperatur (se sidan 4). Det ar inte tillatet att flytta stangen efter
+20 c att gelningstiden t har 16pt ut. Lat massan harda till den angivna tiden innan du
applicerar nagon belastning. Flytta eller belasta inte stangen forrdn den ar helt
hardad (se tabellen pa sidan 4). Efter att full hardningstid t har 16pt ut kan tillaggs-
delen monteras.
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Designférankring och 6verlappning

Berakningen av de dimensionerande féorankringslangderna fér armeringsstanger, om
de anvands som andférankring eller som 6verlappande skarv, maste beakta detaljerna
och bestammelserna i godkannandet ETA-24/0648 och EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
Dimensionerande belastning med motsvarande brottmod ("utdragsbrott” eller
"stalbrott”) bestdamdes fér valda armeringsstangsdiametrar och férankringslangder.
Resultaten for andférankring och 6verlappande skarvar ges i tabellerna nedan.

Berakningarna ar baserade pa féljande antaganden:

Armeringsjarn BSt 500 S, f. = 500 N/mm?, Materialsikerhetsfaktor for 7,=115
Betongklass C20/25 och "goda vidhaftningsférhallanden” enligt EN 1992-1-1:2004+AC:2010 beaktas.
Armeringsdiametrar < d = 32 mm.

Bindningsegenskaperna hos stdngerna beaktas med koefficienterna:
a, = 1.0; arfor effekten av stangernas form under férutsattning att
tackningen ar tillracklig;
1.0  fér raka armeringsjarn

a, = 1.0; arfor effekten av betongminimaltackning;
maste kontrolleras

a, = 1.0; ar fér effekten av inneslutning genom tvargaende férstérkning;

1.0 foringen tvargadende armering
a, = 1.0; arfoérinverkan av en eller flera svetsade tvargadende stanger;

1.0 féringen svetsad tvdrgaende armering
a, = 1.0; arfor effekten av trycket tvars;

1.0 ominget tvartryck antas
a, = 1.5; arfér andelen 6verlappade ankarstangar i forhallande till den totala sektionen
area; 1.5 pagrund av den givna situationen pa byggarbetsplatsen

Alla borrmetoder (hammarborrning (HD), tryckluftsborrning (CD), sugborr (HDB))
betraktas med forstarkningsfaktorn féra, = 1,0.

Kantférankring av plattor eller balkar (t.ex. Overlappande armeringsanslutningar av plattor
konstruerade som helt enkelt stods) och balkar
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Armeringsjarn @8 - @32 Kantférankring Overlappande fog
> Betongklass C20/25 a1 = a2 = a3 = 34 = as =1.0 al = az = 33 = 34 = as =10
> Armeringsjarn BSt 500 S; a =15
> f, =500 N/mm? .
> Hammare (HD), halslag (HDB) eller tryckluft |~ 0 L 10
(CD) b
- Méngd
d Negs L max Loy [\ Mangd massa |, [\ massal
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [ml] [mm] [kN] [ml]
113 6.6 9 200 7.7 15
200 11.6 15 320 12.3 24
28 21.9 1000
290 16.8 22 440 17.0 33
378 21.9 29 567 21.9 43
142 10.2 13 213 10.2 19
250 18.1 23 380 18.3 34
210 341 1000
360 26.0 33 550 26.5 50
473 341 43 709 341 64
170 14.8 18 255 14.8 27
300 26.0 32 450 26.0 48
212 49.2 1200 (1000)
430 37.3 45 650 37.6 69
567 49.2 60 851 49.2 90
198 20.1 24 298 201 36
350 354 42 530 357 64
214 66.9 1400 (1000)
500 50.6 60 760 51.3 92
662 66.9 80 992 66.9 120
227 26.2 31 340 26.2 46
400 46.2 54 600 46.2 81
216 874 1600 (1000)
580 671 79 860 66.3 117
756 874 103 1134 874 154
284 41.0 60 425 41.0 90
500 723 106 760 73.2 161
@20 136.6 2000 (1000)
720 104.0 153 1090 105.0 231
945 136.6 200 1418 136.6 301
312 49.6 22 468 59.6 132
550 874 39 830 88.0 235
@22 165.3 2000 (1000)
790 125.6 56 1190 126.1 336
1040 165.3 73 1560 165.3 441
340 59.0 144 510 59.0 216
600 104.0 253 910 105.2 384
D24 196.7 2000 (1000)
860 149.1 363 1310 1514 553
1134 196.7 479 1701 196.7 718
354 64.0 133 532 64.0 200
630 113.8 237 950 1144 357
@25 2134 2000 (1000)
910 164.4 342 1360 163.8 511
1181 2134 444 1772 2134 666
397 80.3 165 595 80.3 247
710 143.6 295 1060 143.0 441
28 267.2 2000 (1000)
1020 206.4 424 1520 205.0 532
1323 267.7 550 1985 267.7 825+

» Méngd massa i 6verlappningsfogen. Mangd massa i betongtéckskiktet,, vid ytan av det befintliga armeringsjérnet, togs inte
hansyn till.
a1 ., arbegrénsad till 1000 mm, se ETA-24/0648
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Armeringsjarn @8 - @32 Kantférankring Overlappande fog
> Betongklass C20/25 a,=a,=a,=a,=a, =10 a=a,=a;=a,=a, =10
> Armeringsjarn BSt 500 S; a =15
> f =500 N/mm? E—
'K =10
> Hammare (HD), halslag (HDB) eller tryckluft 8 = a =10
(CD) b
- Méngd
d Negs L max Ly [\ Mangd massa |, [\ massal
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [ml] [mm] [kNI] [ml]
454 104.9 246 681 104.9 369
2000 810 187.3 440 1120 172.6 608
232 349.7
(1000) 1160 268.2 630 1560 2405 847
1512 3497 821 20002 308.3 1086

1 Mangd massa i 6verlappningsfogen. Mangd massa i betongéverdraget cl, vid ytan av det befintliga armeringsstalet, togs inte med
i berdkningen.
21 &r begransad till 1000 mm, se ETA-24/0648

v,max

Den angivna dimensionerande lasten N, (kantférankring, verlappande fogar) kan konverteras till ytterligare betongklasser,
samtidigt som de tidigare accepterade randvillkoren och férankringsldngderna lbd eller éverlappningsldngden | bibehalls,
med féljande tillvdgagangssatt:

Negcon = Min (N, o Ny * £, - Faktor) [kNI

Omvandlingsfaktorn f kan hamtas fran tabellen nedan:

bd,con

Betongklass Armeringsjarn@ foo foucon~Faktor
[-] [mm] [N/mm?] [-1
C12/15 16 0.70
C16/20 2.0 0.87
C20/25 2.3 1.00
C25/30 27 117
C30/37 @8 to @32 mm 3.0 130
C35/45 34 148
C40/50 37 161
C45/50 4.0 174
C50/60 43 1.87
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Brandmotstand - Overlappande fogar

De aktuella tabellerna anger den genomsnittliga reduktionsfaktorn k_  , som behovs for

0 (x)
att bestémma den dimensionerande bindningshallfastheten fbd,fi for efterinstallerade

armeringsforbindningar under brandexponering i ett brandmotstandsgaller.

Den angivna genomsnittliga reduktionsfaktorn k, galler for platta-till-platta-
anslutningar (6verlappande fogar), dar den nedre ytan exponeras vinkelratt mot
branden (ena sidan), &r temperaturen jamn. Darfor ar bindningsmotstandet jamnt
langs bindningen ocksa och beror pa betongens tackskikt och brandens varaktighet.

loas=1,
-

-
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i
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:::::l:
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:
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WU A A

Varmeutvecklingen hos barverk beraknas med en brandmodell, baserad pa
standarden for enhetlig temperatur-tid-kurva (UTTC) enligt ISO 834-1 och
forsdker simulera en verklig brand.

Nedan visas den berdknade varmeférdelningen fér en platta efter en
temperaturpaverkan pa 14400 sek. (240 min) for brandmotstandsklass R240.

Effekten av varme pa massans bindningsstyrka bestdmdes genom tester och

uttrycks av reduktionsfaktorn k. som anges i ETA-24/0648.

o (x)
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Berakningen av den erforderliga dimensionerande 6verlappningslangden,; ska utforas i enlighet
med EN1992-1-1:2004+AC:2010, avsnitt 8.7.3 och bestdammelserna i ETA-24/0648 ska uppfyllas.
Dimensioneringsvardet for bindningshallfastheten f_, . under brandpaverkan ska beraknas med féljande

ekvation:

fbd,ﬁ = ke(x) * fbd,PIR * Ye / T * fbd,ﬁ,con < fbd,PIR

med:

foun = Dimensionerande vérde fér bindningshallfastheten under brandpaverkan i N/mm?

K = Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering som funktion av temperaturen
profil, som anges i tabellerna nedan

foupr =  Dimensioneringsvarde for bindningsstyrkan i kallt tillstand enligt ETA-24/0648,
tab. C2 beroende pa betongklass, armeringsdiameter, borrmetod och
bindningsomrade enligt EN 1992-1-1i N/mm?

Y, = Partiell sakerhetsfaktor for betong enligt EN 1992-1-1;
1.5 i avsaknad av nationell reglering

Yws =  Partiell sakerhetsfaktor for brandexponering enligt EN 1992-1-2;
1.0 i avsaknad av nationell reglering

foancon =  Omvandlingsfaktor med hansyn till betongklassens inverkan

Den genomesnittliga reduktionsfaktorn Ko FOr anslutningar mellan bjalklag med armeringsjarn 28 - 032
mm och brand vid 30, 60, 90, 120, 180 eller 240 min anges for ett betongtackningsvarde cnom i denna

tabell och galler endast for goda bindningsforhallanden.

Overlappande fog
grsm_e(rainz?zsjérn Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering ke( )2)
mm X

Crom” R30 R60 R90 R120 R180 R240
[mm] [-] [-] [-] [-] [ [-]
10 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
25 0.10 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30 0.18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
35 0.29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
40 0.44 0.09 0.00 0.00 0.00 0.00
45 0.60 0.13 0.00 0.00 0.00 0.00
50 0.78 0.20 0.07 0.00 0.00 0.00
55 0.98 0.27 0.11 0.00 0.00 0.00
60 1.00 0.36 0.15 0.07 0.00 0.00
65 1.00 0.46 0.20 0.10 0.00 0.00
70 1.00 0.56 0.26 0.13 0.00 0.00
75 1.00 0.68 0.32 0.17 0.06 0.00
80 1.00 0.80 0.39 0.22 0.08 0.00
85 1.00 091 0.49 0.27 0.11 0.00

SORMATE
4 SORMAT PDS - ITH 420 HY - 251112




Overlappande fog

Armeringsjarn Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering ke (X)Z’

28 - © 32 mm Brandmotstandsklassificering

Coon? R30 R60 R90 R120 R180 R240
[mm] [-] [-] [-] [-] [-] [-]
90 1.00 1.00 0.56 0.33 0.13 0.07
95 1.00 1.00 0.65 0.39 0.16 0.08
100 1.00 1.00 0.74 0.46 0.20 0.10
105 1.00 1.00 0.84 0.53 0.24 0.12
110 1.00 1.00 0.94 0.61 0.29 0.15
115 1.00 1.00 1.00 0.69 0.33 0.18
120 1.00 1.00 1.00 0.78 0.39 0.21
125 1.00 1.00 1.00 0.86 0.45 0.25
130 1.00 1.00 1.00 0.95 0.51 0.29
135 1.00 1.00 1.00 1.00 0.57 0.33
140 1.00 1.00 1.00 1.00 0.64 0.38
145 1.00 1.00 1.00 1.00 0.71 043
150 1.00 1.00 1.00 1.00 0.78 0.48
155 1.00 1.00 1.00 1.00 0.85 0.53
160 1.00 1.00 1.00 1.00 0.92 0.59
165 1.00 1.00 1.00 1.00 0.99 0.65
170 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 0.71
175 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 0.77
180 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 0.83

Y C, . = betongtéckskikt

2 ke( x = Medelreduktionsfaktor &ver armeringsjarnets ingjutningsdjup som funktion av temperaturprofilen.

Mellanvérden for k;
Bindningshallfastheten f
omvandlingsfaktor f

kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten.
bapr DErOr pa betongklass och armeringsjarnsdiameter samt motsvarande

basicon ©Ch Kan hittas i foljande tabell:
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Betongklass Armeringsjarn@ fo o fog, 6 con-Faktor
(alla borrmetoder)

[-] [mm] [N/mm?] [-]
C12/15 16 144
C16/20 2.0 115
C20/25 2.3 1.00
C25/30 27 0.85
C30/37 @8 to @32 mm 3.0 0.77
C35/45 34 0.68
C40/50 37 0.62
C45/50 4.0 0.58
C50/60 4.3 0.54

De angivna vardena avser inte den mekaniska konstruktionen vid omgivningstemperatur, dessa ska goras
utdver och relateras till ETA-24/0648.

Efterinstallerade armeringsjarn ska dimensioneras for omgivningstemperatur innan de dimensioneras for

brandférhallanden.

Partialsakerhetsfaktorn for laster kan antas vara y, = 1,0 for att bestdimma rekommenderade belastningar.
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Brandmotstand - Bjalke/vagg eller pelare/platta

Den aktuella tabellen anger den genomsnittliga reduktionsfaktorn k., som behoévs

for att bestamma den dimensionerande bindningsstyrkan f

0 (x))’

ba g AV efterinstallerade

armeringar under brandexponering i en brandmotstandsklassificering.

Den genomsnittliga reduktionsfaktorn k, , galler for anslutningar mellan balk och
vagg eller pelare och platta, dar armeringsjarnet ar limmat inuti vaggen eller plattan,
finns det en temperaturgradient i vaggens respektive plattans tjocklek om balken (tre
sidor) eller pelaren utsatts for brand (fyra sidor)

-l_j.

e o
N NN (4 ,\gm
e —— width = 30 cm

Temperaturen langs bindningsytan ar inte enhetlig och beror pa brandens varaktighet,
férankringsldangden och armeringsjarnets betongtackning inuti balken (vilket fungerar som
skydd mot termisk exponering). Darfér bestdams temperaturprofilerna langs bindningen fér
varje brandvaraktighet, fér varje limmad langd och fér betongtackningarna inuti balken med
C.om = 10, 20, 30 och 40 mm.

Den givha medelreduktionsfaktorn k
langs bindningslangden.

o ar ett medelvarde som funktion av temperaturprofilen

Den beraknade brandmodellen ar baserad pa standarden fér enhetlig temperatur-tid-kurva
(UTTC) enligt ISO 834-1 och forsdker simulera varmeutvecklingen hos barverk vid en verklig
brand. Nedan visas den berdknade varmefdrdelningen for en balk/pelare och vagg/platta efter
en temperaturpaverkan pa 14400 sek. (240 min) for brandmotstandsklass R240.

[ |
E
/
/]
i
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Brandmodellen bestdmmer varmeférdelningen for armeringsjarn vid komponenthérnet (2 sidor flammad)
och vid komponentkanten (1 sida flammad).

e e .

S P | o- SO e —p————— 10_

o ] B owm |
bt} L rebar al the 1
L —tr—  COmponent edge !
A L {1-side lamed) ||

-

OCIESE R (¢ 8 ANp| e | A

rebarattha | 1 | 1 'EI i
companent cormer = =

[2-side Ramed) ( 'ﬂ;{%’{r% ;qup'h‘l :[_w\
0

width=30cm I width=3

Effekten av varme pa massans bindningsstyrka bestamdes genom tester och uttrycks av
reduktionsfaktorn kfi (X) som anges i ETA-24/0648.

med reduktionsfaktorn k. (6) som anges i ETA-24/0648.

Berakningen av den erforderliga dimensionerande &verlappningen |0 ska utforas i enlighet med EN
1992-1-1:2004+AC:2010, avsnitt 8.7.3 och bestammelserna i ETA-24/0648 ska vara uppfyllda.
Dimensioneringsvardet for bindningshallfastheten f_, . under brandpaverkan maste beraknas med
foljande ekvation:

fbd,ﬁ = kS (x) * fbd,PIR * yc / YM’ﬁ * fbd,ﬁ,con < fbd,PIR

med:

f.us =  Dimensionerande varde for bindningshallfastheten under brandpaverkan i N/mm?
Kew = Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering som funktion av

temperaturprofilen, se tabell pa sidan 30

f = Dimensioneringsvarde for bindningsstyrkan i kallt tillstand enligt ETA-24/0648,

bd,PIR
tab. C2 beroende pa betongklass, armeringsdiameter, borrmetod och

bindningsomrade enligt EN 1992-1-1 i N/mm?

Y. = Partiell sakerhetsfaktor for betong enligt EN 1992-1-1; 1,5 i avsaknad av nationella
bestammelser

Yus = Partiell sdkerhetsfaktor for brandexponering enligt EN 1992-1-2; 1,0 i avsaknad av
nationella standarder

f = Omvandlingsfaktor med hansyn till betongklassens inverkan

bd,fi,con

Den genomsnittliga reduktionsfaktorn k;
betongéverdrag av c = 10, 20, 30 och 40 mm med motsvarande diameter pa armeringsjarnet
och brandmotstandsgradering vid 30, 60, 90, 120, 180 eller 240 min anges for armeringsjarn vid
kanten (1 sida utsatt for brand) eller vid hérnet (2 sidor utsatta for brand) i foljande tabeller och
galler for goda bindningsfoérhallanden:

for t.ex. balk pa vagg eller pelare pa platta for
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Férankring - Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering ke (X)3’

Coom =10 Armeringsjarn vid kanten Armeringsjarn vid kanten

mm? (1 sida utsatt for brand) (1 sida utsatt for brand)

Armer-

ingsjarn Brandmotstandsklassificering Brandmotstandsklassificering

@8 - @20

1,2 R30 R60 R90 R120 R180 R240 R30 R60 R90 R120 R180 R240
[mm] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-]
80 0.71 0.34 0.18 0.10 0.04 0.01 0.50 0.19 0.08 0.04 0.01 0.00
90 0.74 041 0.23 0.14 0.05 0.02 0.55 0.25 0.11 0.06 0.02 0.00
100 0.77 0.47 0.28 0.17 0.07 0.03 0.60 0.32 0.15 0.09 0.03 0.01
110 0.79 0.52 0.34 0.22 0.10 0.05 0.63 0.38 0.20 0.12 0.05 0.02
120 0.80 0.56 0.40 0.27 0.13 0.07 0.67 043 0.26 0.16 0.08 0.04
130 0.82 0.59 0.44 0.32 0.16 0.09 0.69 047 0.32 0.21 0.10 0.05
140 0.83 0.62 0.48 0.37 0.20 0.11 0.71 0.51 0.37 0.26 0.13 0.07
150 0.84 0.64 0.52 041 0.24 0.14 0.73 0.54 041 0.31 0.17 0.10
160 0.85 0.67 0.55 045 0.28 0.17 0.75 0.57 0.45 0.35 0.21 0.12
170 0.86 0.69 0.57 048 0.33 0.20 0.76 0.60 048 0.39 0.25 0.15
180 0.87 0.70 0.60 0.51 0.36 0.24 0.78 0.62 0.51 043 0.29 0.18
190 0.88 0.72 0.62 0.54 040 0.27 0.79 0.64 0.53 046 0.33 0.22
200 0.88 0.73 0.64 0.56 043 0.31 0.80 0.66 0.56 048 0.36 0.26
210 0.89 0.75 0.66 0.58 045 0.34 0.81 0.67 0.58 0.51 0.39 0.29
220 0.89 0.76 0.67 0.60 048 0.37 0.82 0.69 0.60 0.53 042 0.32
230 0.90 0.77 0.69 0.62 0.50 0.40 0.83 0.70 0.61 0.55 0.44 0.35
240 0.90 0.78 0.70 0.63 0.52 042 0.83 0.72 0.63 0.57 0.47 0.38
250 091 0.79 0.71 0.65 0.54 045 0.84 0.73 0.65 0.59 0.49 0.40
260 091 0.79 0.72 0.66 0.56 0.47 0.85 0.74 0.66 0.60 0.51 043
270 091 0.80 0.73 0.67 0.58 0.49 0.85 0.75 0.67 0.62 0.53 045
280 0.92 0.81 0.74 0.69 0.59 0.51 0.86 0.76 0.68 0.63 0.54 0.47
290 0.92 0.82 0.75 0.70 0.60 0.52 0.86 0.76 0.69 0.64 0.56 0.49
300 0.92 0.82 0.76 071 0.62 0.54 0.87 0.77 0.70 0.66 0.57 0.50
310 0.92 0.83 0.77 0.72 0.63 0.55 0.87 0.78 071 0.67 0.59 0.52
320 0.93 0.83 0.77 0.73 0.64 0.57 0.87 0.79 0.72 0.68 0.60 0.53
350 0.93 0.85 0.79 0.75 0.67 0.61 0.89 0.80 0.75 0.70 0.63 0.57
400 0.94 0.87 0.82 0.78 0.71 0.65 0.90 0.83 0.78 0.74 0.68 0.63
450 0.95 0.88 0.84 0.80 0.75 0.69 091 0.85 0.80 0.77 0.72 0.67
500 0.95 0.89 0.86 0.82 0.77 0.72 0.92 0.86 0.82 0.79 0.74 0.70
550 0.96 0.90 0.87 0.84 0.79 0.75 0.93 0.88 0.84 0.81 0.77 0.73
600 0.96 0.91 0.88 0.85 0.81 0.77 0.93 0.89 0.85 0.83 0.79 0.75
700 0.97 0.92 0.90 0.87 0.84 0.80 0.94 0.90 0.87 0.85 0.82 0.79
800 0.97 0.93 0.91 0.89 0.86 0.83 0.95 0.91 0.89 0.87 0.84 0.81
900 0.97 0.94 0.92 0.90 0.87 0.85 0.96 0.92 0.90 0.89 0.86 0.83
1000 0.98 0.95 0.93 091 0.89 0.86 0.96 0.93 091 0.90 0.87 0.85

vC,,, = betongtéckskikt,
21, = montagedjupet fér armeringsjérnet i betongen

3 ke( « = Medelreduktionsfaktor éver armeringsjérnets ingjutningsdjup som funktion av temperaturprofilen.

Mellanvarden for k, kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten.
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Foérankring - Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering ke(xf’

Coom =20 Armeringsjarn vid kanten Armeringsjarn vid kanten

mm? (1 sida utsatt for brand) (1 sida utsatt for brand)

Armer-

ingsjarn Brandmotstandsklassificering Brandmotstandsklassificering

@8 - @20

1,2 R30 R60 R90 R120 R180 R240 R30 R60 R90 R120 R180 R240
[mm] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-]
80 091 048 0.27 0.15 0.05 0.01 0.66 0.24 0.11 0.06 0.01 0.00
90 0.92 0.54 0.31 0.18 0.07 0.02 0.69 0.29 0.14 0.08 0.02 0.00
100 0.92 0.59 0.36 0.22 0.09 0.04 0.72 0.34 0.17 0.10 0.04 0.01
110 0.93 0.62 0.40 0.25 0.11 0.05 0.75 0.40 0.21 0.13 0.05 0.02
120 0.94 0.66 0.45 0.29 0.13 0.06 0.77 0.45 0.26 0.16 0.07 0.03
130 0.94 0.68 0.50 0.33 0.15 0.08 0.79 0.49 0.30 0.19 0.09 0.04
140 0.95 0.71 0.53 0.37 0.18 0.10 0.80 0.53 0.35 0.23 0.11 0.06
150 0.95 0.72 0.56 0.42 0.21 0.12 0.82 0.56 0.39 0.27 0.14 0.07
160 0.95 0.74 0.59 045 0.24 0.14 0.83 0.59 043 0.31 0.16 0.09
170 0.96 0.76 0.61 048 0.28 0.16 0.84 0.61 0.46 0.35 0.19 0.11
180 0.96 0.77 0.64 0.51 0.31 0.19 0.85 0.63 0.49 0.39 0.23 0.14
190 0.96 0.78 0.65 0.54 0.35 0.21 0.85 0.65 0.52 042 0.26 0.16
200 0.96 0.79 0.67 0.56 0.38 0.24 0.86 0.67 0.54 0.45 0.30 0.19
210 0.96 0.80 0.69 0.58 041 0.27 0.87 0.69 0.57 047 0.33 0.22
220 0.97 0.81 0.70 0.60 0.44 0.31 0.87 0.70 0.59 0.50 0.36 0.25
230 0.97 0.82 0.71 0.62 0.46 0.34 0.88 0.71 0.60 0.52 0.39 0.28
240 0.97 0.83 0.73 0.63 049 0.36 0.89 0.72 0.62 0.54 041 0.31
250 0.97 0.83 0.74 0.65 0.51 0.39 0.89 0.74 0.64 0.56 0.44 0.34
260 0.97 0.84 0.75 0.66 0.52 041 0.89 0.75 0.65 0.58 0.46 0.37
270 0.97 0.85 0.76 0.68 0.54 044 0.90 0.76 0.66 0.59 048 0.39
280 0.97 0.85 0.77 0.69 0.56 0.46 0.90 0.76 0.67 0.61 0.50 041
290 0.97 0.86 0.77 0.70 0.57 047 0.90 0.77 0.69 0.62 0.52 043
300 0.97 0.86 0.78 071 0.59 0.49 091 0.78 0.70 0.63 0.53 0.45
310 0.98 0.87 0.79 0.72 0.60 0.51 0.91 0.79 071 0.64 0.55 0.47
320 0.98 0.87 0.79 0.73 0.61 0.52 091 0.79 0.72 0.66 0.56 048
350 0.98 0.88 0.81 0.75 0.65 0.56 0.92 0.81 0.74 0.68 0.60 0.53
400 0.98 0.90 0.84 0.78 0.69 0.62 0.93 0.83 0.77 0.72 0.65 0.59
500 0.98 0.92 0.87 0.82 0.75 0.69 0.94 0.87 0.82 0.78 0.72 0.67
600 0.99 0.93 0.89 0.85 0.79 0.75 0.95 0.89 0.85 0.82 0.77 0.72
700 0.99 0.94 091 0.87 0.82 0.78 0.96 091 0.87 0.84 0.80 0.76
800 0.99 0.95 0.92 0.89 0.85 0.81 0.97 0.92 0.89 0.86 0.82 0.79
900 0.99 0.95 0.93 0.90 0.86 0.83 0.97 0.93 0.90 0.88 0.84 0.82
1000 0.99 0.96 0.93 091 0.88 0.85 0.97 0.93 0.91 0.89 0.86 0.83
1500 0.99 0.97 0.96 0.94 0.92 0.90 0.98 0.96 0.94 0.93 0.91 0.89
2000 1.00 0.98 0.97 0.96 0.94 0.92 0.99 0.97 0.95 0.94 0.93 0.92

Y C,.. = betongtéckskikt
21, = montagedjupet fér armeringsjarnet i betongen

3 ke( w = Medelreduktionsfaktor dver armeringsjarnets ingjutningsdjup som funktion av temperaturprofilen.

Mellanvarden for k , kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten.
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Foérankring - Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering ke(xf’

Coom =30 Armeringsjarn vid kanten Armeringsjarn vid kanten

mm? (1 sida utsatt for brand) (1 sida utsatt for brand)

Armer-

ingsjarn Brandmotstandsklassificering Brandmotstandsklassificering

@8 - ©28

1,2 R30 R60 R90 R120 R180 R240 R30 R60 R90 R120 R180 R240
[mm] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-]
80 1.00 0.71 0.39 0.23 0.08 0.03 0.88 0.39 0.19 0.10 0.03 0.00
90 1.00 0.74 043 0.26 0.10 0.04 0.90 043 0.22 0.12 0.04 0.01
100 1.00 0.77 047 0.29 0.12 0.05 0.91 048 0.25 0.14 0.05 0.02
110 1.00 0.79 0.51 0.32 0.13 0.06 0.92 0.53 0.29 0.17 0.07 0.03
120 1.00 0.81 0.55 0.36 0.15 0.07 0.92 0.57 0.33 0.20 0.08 0.04
130 1.00 0.82 0.59 0.39 0.18 0.08 0.93 0.60 0.37 0.23 0.10 0.05
140 1.00 0.83 0.62 043 0.20 0.10 0.93 0.63 041 0.26 0.12 0.06
150 1.00 0.85 0.64 0.47 0.23 0.12 0.94 0.66 045 0.30 0.14 0.08
160 1.00 0.86 0.67 0.50 0.25 0.14 0.94 0.68 048 0.33 0.17 0.09
170 1.00 0.86 0.69 0.53 0.28 0.15 0.95 0.70 0.51 0.37 0.19 0.11
180 1.00 0.87 0.70 0.55 0.31 0.18 0.95 0.71 0.54 041 0.22 0.13
190 1.00 0.88 0.72 0.58 0.34 0.20 0.95 0.73 0.57 044 0.25 0.15
200 1.00 0.88 0.73 0.60 0.37 0.22 0.95 0.74 0.59 0.47 0.28 0.17
210 1.00 0.89 0.75 0.62 040 0.25 0.96 0.75 0.61 0.49 031 0.20
220 1.00 0.89 0.76 0.64 043 0.27 0.96 0.77 0.62 0.51 0.35 0.22
230 1.00 0.90 0.77 0.65 0.46 0.30 0.96 0.78 0.64 0.53 0.37 0.25
240 1.00 0.90 0.78 0.67 048 0.33 0.96 0.78 0.66 0.55 040 0.28
250 1.00 091 0.79 0.68 0.50 0.36 0.96 0.79 0.67 0.57 042 0.31
260 1.00 0.91 0.79 0.69 0.52 0.38 0.96 0.80 0.68 0.59 045 0.34
270 1.00 0.91 0.80 0.70 0.54 041 0.97 0.81 0.69 0.60 0.47 0.36
280 1.00 0.92 0.81 0.71 0.55 043 0.97 0.82 0.70 0.62 0.49 0.38
290 1.00 0.92 0.82 0.72 0.57 045 0.97 0.82 0.72 0.63 0.50 040
300 1.00 0.92 0.82 0.73 0.58 0.46 0.97 0.83 0.72 0.64 0.52 0.42
310 1.00 0.93 0.83 0.74 0.60 0.48 0.97 0.83 0.73 0.65 0.54 044
320 1.00 0.93 0.83 0.75 0.61 0.50 0.97 0.84 0.74 0.67 0.55 0.46
350 1.00 0.93 0.85 0.77 0.64 0.54 0.97 0.85 0.76 0.69 0.59 0.51
400 1.00 0.94 0.87 0.80 0.69 0.60 0.98 0.87 0.79 0.73 0.64 0.57
500 1.00 0.95 0.89 0.84 0.75 0.68 0.98 0.90 0.83 0.79 0.71 0.65
600 1.00 0.96 0.91 0.87 0.79 0.73 0.98 0.91 0.86 0.82 0.76 0.71
700 1.00 0.97 0.92 0.89 0.82 0.77 0.99 0.93 0.88 0.85 0.79 0.75
800 1.00 0.97 0.93 0.90 0.84 0.80 0.99 0.94 0.90 0.87 0.82 0.78
900 1.00 0.97 0.94 0.91 0.86 0.82 0.99 0.94 0.91 0.88 0.84 0.81
1000 1.00 0.98 0.95 0.92 0.87 0.84 0.99 0.95 0.92 0.89 0.86 0.83
1500 1.00 0.98 0.96 0.95 0.92 0.89 0.99 0.97 0.94 0.93 0.90 0.88
2000 1.00 0.99 0.97 0.96 0.94 0.92 1.00 0.97 0.96 0.95 0.93 091

»C,,, = betongtéckskikt,
2|, = montagedjupet for armeringsjarnet i betongen

Tk, w = Medelreduktionsfaktor 8ver armeringsjarnets ingjutningsdjup som funktion av temperaturprofilen.

Mellanvarden for k , kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten.
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Foérankring - Genomsnittlig reduktionsfaktor vid brandexponering ke(x)3’

nom = Armeringsjarn vid kanten Armeringsjarn vid kanten
40 mm? (1 sida utsatt for brand) (1 sida utsatt for brand)
Armer-
ingsjarn Brandmotstandsklassificering Brandmotstandsklassificering
@8 - 40
1,2 R30 R60 R90 R120 R180 R240 R30 R60 R90 R120 R180 R240
[mm] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-]
80 1.00 0.90 0.55 0.33 0.13 0.04 1.00 0.62 0.32 0.18 0.06 0.01
90 1.00 0.91 0.58 0.35 0.14 0.05 1.00 0.66 0.35 0.20 0.07 0.02
100 1.00 0.92 0.62 0.38 0.16 0.06 1.00 0.70 0.38 0.23 0.09 0.03
110 1.00 0.93 0.65 0.40 0.17 0.07 1.00 0.73 0.42 0.25 0.10 0.04
120 1.00 0.94 0.68 0.43 0.19 0.08 1.00 0.75 0.45 0.28 0.12 0.05
130 1.00 0.94 0.70 0.46 0.21 0.10 1.00 0.77 0.49 0.31 0.13 0.06
140 1.00 0.95 0.73 0.49 0.23 0.11 1.00 0.78 0.53 0.34 0.15 0.07
150 1.00 0.95 0.74 0.52 0.25 0.12 1.00 0.80 0.56 0.37 0.17 0.09
160 1.00 0.95 0.76 0.55 0.27 0.14 1.00 0.81 0.58 0.40 0.19 0.10
170 1.00 0.95 0.77 0.58 0.29 0.15 1.00 0.82 0.61 0.43 0.21 0.11
180 1.00 0.96 0.79 0.60 0.32 0.17 1.00 0.83 0.63 0.46 0.24 0.13
190 1.00 0.96 0.80 0.62 0.34 0.19 1.00 0.84 0.65 049 0.26 0.15
200 1.00 0.96 0.81 0.64 0.37 0.20 1.00 0.85 0.67 0.52 0.29 0.17
210 1.00 0.96 0.82 0.66 0.39 0.22 1.00 0.86 0.68 0.54 0.31 0.19
220 1.00 0.97 0.83 0.68 042 0.24 1.00 0.86 0.70 0.56 0.34 0.21
230 1.00 0.97 0.83 0.69 0.44 0.27 1.00 0.87 0.71 0.58 0.37 0.23
240 1.00 0.97 0.84 0.70 0.47 0.29 1.00 0.87 0.72 0.60 040 0.25
250 1.00 0.97 0.85 071 0.49 0.31 1.00 0.88 0.73 0.61 0.42 0.27
260 1.00 0.97 0.85 0.73 0.51 0.33 1.00 0.88 0.74 0.63 0.44 0.30
270 1.00 0.97 0.86 0.74 0.53 0.36 1.00 0.89 0.75 0.64 0.46 0.32
280 1.00 0.97 0.86 0.75 0.54 0.38 1.00 0.89 0.76 0.66 048 0.35
290 1.00 0.97 0.87 0.75 0.56 040 1.00 0.90 0.77 0.67 0.50 0.37
300 1.00 0.97 0.87 0.76 0.57 0.42 1.00 0.90 0.78 0.68 0.52 0.39
310 1.00 0.98 0.88 0.77 0.59 0.44 1.00 0.90 0.79 0.69 0.53 041
320 1.00 0.98 0.88 0.78 0.60 046 1.00 0.91 0.79 0.70 0.55 043
350 1.00 0.98 0.89 0.80 0.63 0.50 1.00 0.91 0.81 0.72 0.59 048
400 1.00 0.98 0.90 0.82 0.68 0.57 1.00 0.92 0.83 0.76 0.64 0.54
450 1.00 0.98 0.91 0.84 0.72 0.61 1.00 0.93 0.85 0.79 0.68 0.59
500 1.00 0.98 0.92 0.86 0.74 0.65 1.00 0.94 0.87 0.81 0.71 0.63
550 1.00 0.99 0.93 0.87 0.77 0.68 1.00 0.95 0.88 0.82 0.74 0.67
600 1.00 0.99 0.94 0.88 0.79 071 1.00 0.95 0.89 0.84 0.76 0.70
700 1.00 0.99 0.95 0.90 0.82 0.75 1.00 0.96 0.91 0.86 0.79 0.74
800 1.00 0.99 0.95 0.91 0.84 0.78 1.00 0.96 0.92 0.88 0.82 0.77
900 1.00 0.99 0.96 0.92 0.86 0.81 1.00 0.97 0.93 0.89 0.84 0.80
1000 1.00 0.99 0.96 0.93 0.87 0.83 1.00 0.97 0.93 0.90 0.85 0.82

vC,,, = betongtéckskikt,
21, = montagedjupet fr armeringsjérnet i betongen

Tk, w = Medelreduktionsfaktor dver armeringsjarnets ingjutningsdjup som funktion av temperaturprofilen

Mellanvarden for k , kan interpoleras linjart. Extrapolering ar inte tillaten
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Bindningshallfastheten f

omvandlingsfaktor f

bd,fi,con

bd,PIR

beror pa betongklass och armeringsjarnsdiameter samt motsvarande
och kan hittas i féljande tabell:

Betongklass Armeringsjarn@® fo, PIR (alla borrmetoden) fou 1, con”FaktOr
[-] [mm] IN/mm?] [-]
C12/15 16 144
C16/20 2.0 115
C20/25 23 1.00
C25/30 27 0.85
C30/37 @8 to @32 mm 3.0 0.77
C35/45 34 0.68
C40/50 37 0.62
C45/50 4.0 0.58
C50/60 43 0.54

De angivna vardena avser inte den mekaniska konstruktionen vid omgivningstemperatur, dessa ska goras
utover och relateras till ETA-24/0648.

Efterinstallerade armeringsjarn ska dimensioneras for omgivningstemperatur innan de dimensioneras for

brandférhallanden.

Partialsakerhetsfaktorn for laster kan antas vara y, = 1,0 for att bestamma rekommenderade belastningar.
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Kemisk resistens

Kemisk Agens Koncentration Resistent Icke resistent
Ackumulatorsyra X
Attiksyra 10% X

Attiksyra 40% X
Laitance X
Aceton 5% X

Aceton 10% X
Aceton 100% X
Ammoniak, vattenlésning 5% X
Ammoniak, vattenlésning 32% X
Anilin 100% X
o]l 100% X
Klor Alla X
Bensol 100% X
Borsyra, vattenldsning X
Kalciumkarbonat, suspenderat i vatten | Alla X
Kalciumklorid, suspenderad i vatten X

Kalciumhydroxid, suspenderad i vatten X
Klorerad kalk (kalciumhypoklorit) 10% X

Koltetraklorid 100% X
Kaustiksodalésning 10% X
Kaustiksodalésning 40% X
Citronsyra 10% X

Citronsyra 50% X
Citronsyra Alla X
Klorvatten, simbassang Alla X

Demineraliserat vatten Alla X

Dieselolja 100% X

Etylalkohol, vattenlésning 100% X
Etylalkohol, vattenlésning 50% X
Myrsyra 10% X
Myrsyra 30% X
Myrsyra 100% X
Formaldehyd, vattenlésning 20% X
Formaldehyd, vattenlésning 30% X
Freon X
Bransleolja X

Bensin (premiumkvalitet) 100% X

Glykol (etylenglykol) X
Hydraulvatska Konc. X

Saltsyra (muriatsyra) Konc. X
Vateperoxid 10% X
Vateperoxid 30% X

Resultaten som visas i tabellen galler fér korta perioder av kemisk kontakt med helt hardad massa
(t.ex. tillfallig kontakt med massa vid spill).
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Kemisk resistens

Kemisk Agens Koncentration Resistent Icke resistent
Isopropylalkohol 100% X
Mjolksyra 10% X

Mjolksyra Alla X
Linolja 100% X

Smérjolja 100% X

Magnesiumklorid, vattenlésning Alla X
Metanol 100% X
Bensin (standard) X
Motorolja (SAE 20 W-50) 100% X
Salpetersyra 10% X
Oljesyra 100% X
Perkloretylen 100% X
Petroleum 100% X
Fenol, vattenlésning 8% X
Bensylalkohol 100% X

Fosforsyra 85% X
Fosforsyra 10% X

Kaliumhydroxid (kaliumhydroxid) 10% X
Kaliumhydroxid (kaliumhydroxid) 40% X
Kaliumkarbonat, vattenlésning Alla X
Kaliumklorit, vattenldsning Alla X
Kaliumnitrat, vattenlésning Alla X
Havsvatten, salt Alla X

Natriumkarbonat Alla X

Natriumklorid, vattenlésning Alla X
Natriumfosfat, vattenlésning Alla X
Natriumsilikat Alla X
Svavelsyra 10% X

Svavelsyra 30% X
Svavelsyra 70% X
Vinsyra Alla X
Tetrakloretylen 100% X
Toluen X
Trikloretylen 100% X
Terpentin 100% X

Resultaten som visas i tabellen galler fér korta perioder av kemisk kontakt med helt hardad
massa (t.ex. tillfallig kontakt med massa vid spill).
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